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Richtlinien der Standardisierung in der
er"t q(‘he“’ lf"mOK'I'c,J “395-—1)3 Heﬂuné}ko

Dei Entwurf der Richtlixien Tlr die Standardisierung in derx
Deutschen Demokratischen Repuhlik vom Oktober 1956 lst das
Ergebnis dew Arvelt des 1n der Beratung des erstsn Entwurfes
an 6., September 1956 in Halle gewshlten Redaktionskomitees,
In den weiteren beratungen des vorliegenden Entwurfes in den
Fachkreisen der Kammer der Technik sollte ausser der Stellung-
nahme zu den Aufgaben der Ministerien, der Zentralstellen fur
Standardisierung und des Amtes fiir Standardisierung nedsh auf
folgende Fragen eingegangen w¥erden:

l.Seite T 3 Mit dem Hinwels im Punkt 2, dass die Standards so

k augzuarbeiten sind, dass sie bei der Linfihrung neucr
Arten in die ?roduktion helfen, soll ausgesagt werden,
dass vei Neuentwieklungen bereits eine kinftige Stan-
dardisierung uberlegt werden muss und wean erxrforderllch
die Einfilhrung neuartiger brzeugnisse durch gleicih~
zeitige Verabschiedung eines Standards durchgesetzt
werden ka.mne

Vem Autar sollen u.a, in der Begrindung zur Verbind-

lieukeitserklﬁrung des Standards die beziehungen zu be-
naaﬁhafécn Gebieten gebracht werden; Zum Belspiel be-
einflﬂéﬂ# die Standardisierung der Papierformate die
GestaitUng der Aktenordner, ﬁarteikﬁsten, Biiromdbel
uswe und .sehafft damit die Voraussetzungen vund ein-

heitlichen Grundlagen. fir weitere Entwicklungen tnd
Konétruktionen. ‘

Ab Januay 1956 wurde eine nmcue Nummerierung der TGL
eingefiihrt. Sie tragen eine fortlaufende Registrier—
nummer und ‘mit einem Bindestrich apngefigt die beiden
letzten Ziffern des Ausgabejahres. Da nicht zu erwarte:
ist, dass gwei oder mehrere Ausgaben in einem Jahr ver-
absﬂh edet werden, kanh nach Auffassung des Amtes die
bishexr gbliche Angabe des Monats wesiallene
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8.4 Eﬂkuterungen

Angaben, die nicht unmiitelbar Bestandteil dés Standards
sind, werden in Kursivschrift gesetzt, wenn sie nicht anders vom
eigentlichen Inhalt des Standards unterschieden werden: k#nner.

:Erlduterungen zum Inhalt des Standards sind in vielen Fallen
zwec.kmang, weil erfahrungsgemiB eine zu knappe Fassung die
Anwendurig und Einfiihrung eines Standards erschwert. Daher
wird empfohlen, moglichst. Erlduterungen aufzunehmen und
diese bei gréfierem Umfang als Empfehlungen herauszugeben.
Hierzu ist Abstimmung. rmt dem Amti fiir Standardxsxerung
erforderlich.

. Erlduterungen iiber ‘den Geltungsbereich, {iber die Ent-
stehung und Vorgeschichte des Standards werden als Vor-
bemerkung vor den Hauptteil des Standards gesetzt. -

Allgemeine Erliduterungen zu Einzelheiten des Standards
auch Schrifttumsiibersichten, werden unter der Uberschrlft
»Erlduterungen“ an den SchluB des Standards oder auf die
Riickseite gesetzt.

Erlduterungen zu einzelnen Abschnitten kénnen auch in den
Hauptteil des Standards eingefiigt werden. Unter der Kopfleiste
wird dann der Vermerk aufgenommen:

Kursiv gedruckte Absitze sind Erliuterungen.
Beispiel fiir einleitende Vermerke:
Dieser Standard entspricht Empfehlungen des
ISO-Komitees .3 vom ...

9. Drucktechnische Angaben

Die Standards sollen moglichst in Grotesk-Schrift nach
DIN 1451 gedruckt werden.

- Standard-Urschriften werden einseitig geschrieben. Der
Standard (Darstellung, Tafeln, Text) soll auch bei Verkleinerung

auf das Format A 5 mdglichst lesbar bleiben.

Standards, die {iberwiegend Text enthalten, werden im all-
gemeinen zweispaltig gesetzt. Textzusdize zu Darstellungen
werden zweckiniBig nicht in Druckstockzeichnungen aufgenom-
men. Sie werden so angeordnet, da3 der Text gesetzt werden
kann.

Druckstockzeichnungen werden in der Regel doppelt so groB
wie das gedruckte Bild ausgefiihrt. )

Fir Hinweise (siehe Abschnitt 8.3) sind kleinere Drucktypen
als fiir den Text zuldssig.

Uber das Aufstellen der Druckunterlagen gibt in Awelfel.s-
{illen. das Amt fiir Standardisierung Auskunft. .

Zeichnungen (Bilder) fiir' Druckzwecke siche DIN 474.

Anhhng
lOlVerzeu:hms der zxtxerte,n Standards und .Normen (wird bei
» ezdgulﬁm Ausga,be hmzugefugt).
lozstmhdvo‘rtveneidmh '
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Seite 2 T6L 0000-56

Werksroﬂ {be: Bestellung angeben).

% Verichroubungen: $t 45.29 (Flufistaht von mindestens 50 kg'mm?* Zugtesigkeit.tir Temperaturen bis 350° C),
Rg 4 nach DIN 1705 bci aggressiven Fiissigkeiten v dgl. .
Sonstige Werkstoffe, 2. B. Monelmetall, nach Vereinbarung. Oie Bezeichnung lautet dann z. 8. for die
vorstehend angegeb End: hraubung: End chraubung 8 6 DIN 000 Moneimetall FD Cu
% Flachdichung (FD): Hattenkupfer F Cu 99.9 nach DIN 1726
Weicheisen (E), nur fir Quecksilber-Leitungen -

Ausfihrung: Stai! je nadh Betriebsbedi chitzy, 3. 8. durch Einbrennlod

i v B

%) Gewicht: durch Wagen ermittelt, bei Stohl ist mit 0,902 zvu vervielfachen.

Gewinde: fir Dberwurtmutter und Zwisch Metrisches Feingewinde nach DIN 516 und 247

tir Rohr und Einschraub fen Whitworth-Rohrgewinde nach DIN 259 (Gewinde 11 twedks besserer Dichtung
m Kern nicht voll ausgeschnitien.} .

Gewmnderillen nach DIN 76 Blatt 1 und 2, Regel

Rohrverschraubungen fir MeBleitungen werden im figemei nicht tn, sondern in fertigen Rohriestungen von 0,5 bis
5m Lange geliefert, deren Dichtigkeit bei einem Probedruck von 240 kg/cm* w&hrend 5 min aach DIN 50 104 gepriftist Die
Kugefbuch chadi wihrend des Transportes und bei Lagerung v sichern.

g sind vor 8
Nohtiose Flufistahirohre siche DIN 2448
AnschluB-Gewindelocher siche DIN 3852 Reihe B

Anwendung: Als Endverschroubung ist stets Form B 2y verwenden. DemgemaD sind fir jede Rohrleitung kurze Zwische -
sticke mit Kugefbuch auf beiden Seiten erforderlich. MeBleitung o moglichst kurz sein. Nicht
benutzte Anschlisse sind zu verschliefen

Ausgebaute Dichtungen Jirfen nicht wieder verwend d

Hinweise auf verdfientlichte Standard-Entwiirfe lauten z. B.
wie folgt: .
Technisch-wissenschaftliche Verdffentlichungen, Richt-
linien fiir die Gestaltung, siehe Entwurf TGL (DIN)...
(»Stahdardisierung®, Heft ... vom ... 19..))
Vielfach sind Hinweise auf andere (allgemeingiiltige) Unter-
lagen zweckmaiBig, z.B.:. . :
‘Auf dem in diesem ‘Standard festgelegien Erzeugnis
_ruhen Schutzrechte (ohne Gewshr).
Hinweise auf die Kennzeichnung standardisierter Erzeugnisse
erhalten moglichst folgende Fassung: :
Erzeugnisse, die diesem Standard entsprechen, $ind . ..
(z.B. auf der Vorderseite) mit DIN (TGL) dem ... (z.B.
dem Kenninhalt) n‘d:der*‘Herkthsbezeid;nu‘ng-z-u'kenn- .
zeichnen. e ia el P .
gen Standards wird in der rechten unteren Ecke
der eriten Seite die Gesamtseitenza des

\
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DK 62164341 Grupps 31

Mal 1956
MeBaniagen 7

Rohrverschraubungen
3¢ Hochdruck-MeBleitungen bis ND 160 00060 -56

Diese Rohrverschravbungen sind nur fOr Leltungen bestimme, Sutch dic Me8- und Anzelgegerdte fUr Druck- wnd Sirémungsmessueigen vom
Flgssigkelien, Ddmpien und Gasen mit Befrisbstemperaturen bis 200° C. an Me8B: $8sbar ang werden. Eine'
Unlerieilung nach Druckstufen ist wegen der Gefohe vom Vi lungen nicht vorg Rohever gen fOr agnderé Arten vom
Rohrieifungen sishe DIN 2350 w. 1.

Mate in mm

gt

8 Endvenchrnub&ng

- R e - ‘ 2 [ A
| !

Weszxa4

scharfkantig

Nicht angegebene Einzelheiten sind
zwedkentsprechend zu wéhlen.

' Bexeid'u-wng einer .Endvcndnwbung (B) von Nennwelte § aus Rg 4') mit Flachdichtung (FD) ous Cu 99,9%):
Endverschraubung 8 & DIN 000 Rg 4') FD'Cuv")

Ein- 1 . |
Gewinde e Stk Gewicnr)
g
dy e | a 1,
0oz
ne meb
4|4 M 26 1,6{R "/ 13 80 | .82 | 220,238
LB ) - 0,657

24 M42x2 |RY4 17 ] 80| 72 46 | 32 e’
(8)|8|+01 . ) 0,615, Nur far zGhe

|Flossigkeiten

LY L] b ] . ko
g Blainer a 3

elchnung
Swdzahl Bareld

Kurzbezeichnung
A‘ . . Beneanung o ) 001 NQ;W“
Kugelbuchse . 1——4 DINOOO - | 14 DINDOO
[ Oberwurfmutter - Sl 2—4DINOIG . | 24 DIN 000

1 Zwischenstutzen | 3—d4 DIN 000 3~-6. DIN:000

- Endstutzen 44 DINDGO - | 4—6 DIN0GO:
- — |1 | Fachdichtung B 10 DIN 2692

Einzelteile siehe DIN 000 Blait 3

MeBanlagen, Rohrverschrou

99 oseheSee2 - R
: Fachnormenoueschwl) MeBianiogen im Deutschen N

. Obersic, sehe DIN 000 Biat |

B Rohrieltungen ks DNA

. ~. ? - : R 5 . P ‘
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hartet*, sofern die Giiteangabe alléin nicht geniigt, wie beil
Schrauben, nach DIN 267 ~Schrauben, Muttern und &hnliche
Gewinde — und Fo;mteﬂe“. o

Unter ,Ausfiithrung* wird der Fertigzustand des Erzeug-
nisses, die Oberflichenbehandiung usw. angegeben, z. B. bei Ein-
bau gebohrt und verstiftet oder gehirtet, geschliffen, phospha-
tiert, verchromt, lackiert.

Bei Halbzeug wird auch der Lieferzustand angegeben, z. B.
handeisiiblich zugbl’ank.

Beispiele fir Werkstoff und Ausfiihrungsangaben in Be-
zeichnungsbéispielen siehe Abschnitt 4.2 und Musterstandard
Bild 11.

8.2 Gewichte

Nach Moglichkeit werden durch Wigen ermittelte Gewichte
eingesetzt. Es muB erkennbar sein, ob Gewichte durch Wégen
oder Errechnung ermittelt worden sind. Errechnete Gewichte
werden mit dem. Zeichen ,~“ (angendhert) gekennzeichnet;
* dazu wird die Wichte, die der Errechnung zugrunde liegt, an-

gegeben. Beispiele siehe Bild 7, 8 und 9. .
Gewichtsangaben in kg (Kilogramm) werden bevorzugt, in

g (Gramm) moglichst vermieden.

Beispiele:
kg (fiir ein Stiick ohne Zusatz)
kg/ 10 Stiick °
kg/ 100 Stiick
kg/1000 Stiick ‘
kg/1000 m : ‘

Zulassige Gewichtsabweichungen werden in Einheiten, nicht
in Prozenten angegeben, z. B. 100 kg + 2 kg.

Wenn Gewichte nicht iiberschritten werden diirfen, wird das
Wort ,Hochstgewicht hinzugefiigt. Das Entsprechende gilt auch
fiir »~Mindestgewicht“.

Sind fiir ein standardisiertes Erzeugnis mehrere Werkstoffe
zulissig, so ‘kann in Tafeln fir jeden Werkstoft eine Gewicht-
'spalte eingesetzt oder, bei nur einer Gewichtspalte, - fiir die
anderen Werkstoffe eine Umrechnungszahl nach DIN 35 »Metal-
‘lische Werkstoffe, Gewichte in kg/dm® angegeben werden, siehe
"Bild 8. .

8.3 Hinweise ,
Hinweise sollen auf das zum Verstindnis und zur Vollstin-
digkeit Notwendige beschrénkt werden. '
. FuBnoten: sollen moglichst vermieden werden, desgleichen
Hinweise auf andere Hinweise. = :
-Fuﬁﬁﬁten;r_w;efdéxi bei mehrseitigen Standards {iber alle Seiten.

hinweg nummert. el “ i
Bei Hinweisen auf andere Standards heifit es:
nach TGE ... : Nt : :
nach DIN aes i .)-\ Y . g AR '
Chamoani wenn das genannte Blatt herangezogen

en muB, :
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d) sonstige Angaben, z. B.

Hinweise, z. B. auf andere Standards
Anwendungsbeispiele
‘Erlauterungen

8.1 Werkstoff und Ausfiihrung

Werkstoff- und Ausfithrungsangaben werden zu der Dar-
stellung des standardisierten Erzeugnisses gesetzt. Dies gilt auch
fir Baueinheiten zu zusammengesetzten Standards, wenn der
Standard eine Stiickliste enthilt. Wenn die Baueinheiten nicht
fiir sich gezeichnet werden, dann darf die Stiickliste die sonst
bei der Darstellung stehenden Angaben tiber Werkstsff und
Ausfithrung enthalten (siehe Bild 10).

‘Benennung Werkstoft - Ausfihrung und Bemerkungen

. .Rindrarbenleder fo geprefs?
Kappenteil 2,3 bis 2,5 mm dick s'ums‘ lusommtmgeném

. ’ Rindnarbenleder - mit 'Wachsmaschinengarn NM 18/3
Dedkriemen 2,3 mm dick {nach DIN &0 900) outgenaht

. Rindnarbenleder
Kappenschirm 2,3 bis 2,5 mm dick

Deckriemen fir Schirm ;i,gd"'::"?ﬁ;led“ . gestreckte Lange 250 mm

Rohrniet 8 X 15,5X 5,5 DIN 7340 Messing ~ -

. Rind-, Kalb-, Schaf-, .
i Znegen- Rof. angendht, na;h innen umgeschlogen

8 Schweifileder )9 . und Stof’ geklebt .
k ??‘;e&r‘\cs: arbenleder gesamite Breite 60 mm

1) Wird an Stelle des Schweiflleders ein Zugfulter oder wird Abpolsterung mit Moosgummi gewinscht, <o ist dies bei Be-’
stellung besonders anzugeben.

% Jede Kopfschutzkappe, die in allen Teilen der Norm entspricht, ist'auf dem Schweifileder odel im Zugfutter mit der DIN-
Kurzbezeichnung (z.B. 56 DIN 23303) und dem Herstellerzeiciien gut sichtbar und dan fi. zu versehen.

Bild 10: Stiickliste (fiir Kopfschutzkappe nach DIN 23 303)

Fiir standardisierte Werkstoffe sind die standardisierten Be-
mennungen und/oder Markenbezeichnungen zu verwenden,
zum Beispiel: B
Werkstoff: GG — 18 (Ge 18. 91) nach DIN 1691

Wenn bei nicht standardisierten Werkstoden ausnahmsweise
die Markenbezeichnung eines Lieferanten angegeben werden
muB, dann wird der Name des Lieferanten hinzugefiigt. Werk-

- stoffangaben kénnen, nétigenfalls in. beschreibender Form, be-
. sondere Forderungen, z. B. hinsichtlich Festigkeit, Gefiige, Kor—
rosionsbestindigkeit oder Iegierung enthalten.

Werkstoffangaben: konnen erga'uzt werder,
zum Beispiel:

-Werkstoﬂ Werkstoffelgensdlaf’ten i+ . besonders vere:hw
* " baren, GrauguB nach DIN 1691 -

Werkstoff . oder gleu:hwerh' er ' ngstoﬂ
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) Die Stiickliste nach Musterstandard (Bild 11) wird dann
bevorzugt, wenn es. sich um, viele Ausfithrungen handelt, die
Baueinheiten nicht einzeln dargestellt sind oder wenn tiber die

. Zugehborigkeit der Baueinheiten verschiedener GréSen zu den
verschiedenen Formen (Austiihrungen) des zusammengesetzten
Erzeugnisses kein Zweifel entstehen kann. .
. Fiir die Anordnung und Eintragung gilt folgendes: In der
Spalte ., Stiickzahl* wird die Anzahl der Baueinheiten, die fur
das zusammengesetzte Erzeugnis bendtigt werden, fiir jede
~ Form, Grofle oder Ausfiihrung eingetragen.

Die ,Bezéichnung“ muB mit den Angaben des angezogenen
Standards iibereinstirnmen,'siehe Bild 9.

. St W A
itd. s";:‘r‘: i Bezeichnung, Gewichi Bamerk
R 8 ezei kg 100 Stek ure
) Al B c ) enennung Kurzbezeichnung .
1 A =] =] Sodel 1 -€ 27 DIN.00 0O 0,530
2 -]l -1 Sodkel 28 27 D!N 00 009 0.525
3 1 1 v i Heizleitertrager ?y‘z";;o‘ 929 0,418
4 1 ] -t - Heizwiderstand '} 500X 220 DiN 00 001 0.188
5 - | =1 1] 1| Heizwiderstand ~500X 110 DINO0 OOV | 0.188
- =1 1 : 6 DIN 00 001
s ! . ! - $dtutzkorb galvanisch verzink? 0.448
¥ 2 2 2 2 Zylindersdurout}e AM 3 X 20 DINB4-4S 0,135 korrosionsgeschatzt
8 212} 2 2 Scheibe. B 3,2 DIN 433 St 0,008 korrosionsgeschitz!

8 Gewicht durch Wégen ermittel
Bild9: Stiickliste

Zur Kurzbezeichnung gehdren vielfach auch Werkstoff-
angabeh. ' ‘
Eine Spalte ,Gewicht® ist vorzusehen. Beispiel fir Gewichts-
‘ eintregung siehe Bild 9. :
+An letzter Stelle kann nach Bedarf eine Spalte ,Bemerkun-
gen* aufgenommen werden. In diese werden etwa notwendige

zusitzliche Angaben eingetragen.

" 8. Sonstige Angaben

Unter Datstellungen, Tafeln oder Stlicklisten kdnnen, mog-
lichst in der angegebenen Reihenfolge, folgende Angaben hinzu-

gefiigt werden (Beispiel siehe Musmtandard Bild 11): -
i a) Angaben zur Darstellung oder: Tafel: . .
- reis zu nicht vollstandig bemaBten Darstellungen:

' nen nicht erlaubt, ;
| Vers

¥ ¥
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werden (in Kursivschrift), besonders, wenn in dem zugehdrigen
Text 6fter darauf hingewiesen wird, siehe Bild 8.

" Der Standardisierungsbereich, z.B. bei Schraubenlingen,
kann durch dickere Begrenzungslinien; Rasterung der betreffen-
den Felder oder z.B. durch Einsetzen der Gewichte kenntlich
gemacht werden, siehe Bild 7. s

GroBen, die zu einem besonderen Fachgebiet gehoren, diirfen
‘zusdtzlich gekennzeichnet werden. Die Kennzeichen werden
dann unter der Tafel erldutert, sieche Bild 8.

Das Kennzeichen (ausgefiilltes Dreieck in den Ecken der
Felder): bleibt der Werknormung vorbehalten. ’ '

Leere Felder erhalten einen waagerechten Strich, wenn-die
Standardisierung der betreffenden GroB8en -oder Abmessungen
nicht mé&ylich oder beabsichtigt ist oder sie nur als Leitspalten
dienen. Wenn iiber die Bedeutung leerer Felder in Tafeln-
Zweifel bei dem Benutzer des Standards entstehen kénnen, wird
die Bedeutung unter der Tafel erliutert. Durch Striche gekenn-
zeichnete Felder bedeuten, daB diese GriSen nicht standardisiert
sind (Beispiele siehe Bild 7 und 8).

Stiickliste

Standards fiir ein zusammengesetztes Erzeugnis kénnen eine
Stiickliste erhalten, in der die zu diesem gehdrenden Bauein-
heiten aufgefiihrt sind.

Stiicklistefi auf Standards enthalten im Gegensatz zu Zeich-
nungs-Stiicklisten keine freien Zeilen fiir Nachtrige und werden
von .oben nach unten geschrieben, siehe Bild 8 und 10 und
Musterstandard Bild 11. oo

Form und Inhalt der Stiickliste k6nnen nach den jeweiligen
Bediirfnissen abgewandelt werden.

Es gibt zwei Fille: -

a) Der Standard enthiit ein zusammengesetztes Erzeugnis
in nur einer Form (Ausfiihrung) mit den zugehorigen
Baueinheiten. Dann ‘geniigt eine Aufstellung der zuin
Standard gehdrenden Baueinheiten. .

Beispiel: Zu einem vollstindigen Stiitzer gehdren:
1 keramischer Korper
1 Kappe '
aufgekittet
X 1 Sockel

Wenn die Hauptabmessungen usw. der Baueinheiten (Einzel-
teile) ‘ohne besondere Darstellungen angegeben werden sollen,
kann an Stelle der Aufstellung eine Stiickliste nach Bild 10 mit
Angaben liber Werkstoff und Ausfithrung gewihlt werden.

b) Ein. zusammeng&etztes Erzeugnis kommt in verschie-
denen Formen, Ausfilhrungen und Grdfien vor und
dementsprechend sind auch einige seiner Baueinheiten
oder alle in mehreren GréBen usw. vertreten. Dann
‘erhilt der Standard eine Stiickliste nach Bild 9 oder

. . Musterstandard’ Bild 11. L ,

. Die Stiickliste nach Musteistandard Bild 11} in der jede Bau<
einheit, auch wenn sie in mehreren Grofen vorkommt, unfer
‘einer laufenden .Nummer (Teilnummer) erscheint; wird kii .
fls-die nach | 3. Nr.* ist zu b gen, da: vielfach' auch

lgrup s
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c) Tafeln fir zwei Arten von Leitwerten, z.B. Durch-
messer ‘und Linge in Gewichistafeln. Diese Form ist
eine Verbindung von a) und b). ' .
Leitwerte werden fett gedruckt. o .
Andere, nicht allgemein angewendete GrofSen werden in )
Tafeln durch abweichenden Druck (mager, schrig) kenntlich
gemacht oder in Klammern gesetzt. Entsprechende Vermerke
werden unter den Tafeln vorgesehen, siche Bild 7 und 8.
-Leitspalten oder Leitzeilen werden durih halbfette Linien
von den folgenden Spalten oder Zeilen getrennt.
MaBbuchstaben (halbfett) werden — soweit dies moglich ist — )
. nach dem Abc géordnet. . B
ISA — Toleranzfelder oder gleichbleibende Toleranzen sowie
Zusitze, z. B. KleinstmaB, GréBtma8, mindestens oder ==, werden
meist im Kopf der Tafel unter den zugehdrigen MaBbuchstaben

~ eingetragen.
T ] 2 3 i 4 I 7 | [] 9 i
' s e | s | 10 12 1 | 20 25
zul. Abw. + 05 S t06 | 08 K

b zul. Abw, .Gewicht®) kg/m =
20 7 0,94 126 187 = - - -
30 . 1.42 7 11.88) /4 236 )| (283) , 377 N

, +1

' . 40 1.88 251 7 314 377 ¥ 503 Y 628
80 235 | 314 393 Y 4T 628 )/ 785 >/ 9,81
60 +1.2 288 ) 877 § 4m Y 588 4 T8¢ 942 3 1180
80 +1.8 - 7 628 , 154 N 1005 Y 280 16,70
100 +2 - - 7,85 > 12,69) 16,70

! Fettgedruckte GroBen fir Neukonstruktionen. Magergedruckte GroBen mbglichst vermeiden, eingeklammerte aur fOr Instand-
' setzungen. Durch Striche gekennzeichnete Gréfien werden nicht genormt. Uber die den leeren Feldern on{tspred\endol‘l

GroBen kann z. Z. noch nicht entschieden werden.

v‘"'“‘?““”b"°‘d“ Z:] vorzugsweise fir LiHungstechnik.
:S‘_\ vorzugsweise fir Bergbau v
m vorzugsweise fir Hebezeuge

#) gerechne! mit 7,85 kg/dm# £0r Stahl;: 6e\ Messing ist mit 1,083, bei

Bild 8:. Tafel mit Kennzeichnung von Aﬁswa'hlgriiﬁé,n‘tﬁrr ein Fachgebiet
’ ~ “und zwei Arten von Leitwerten

Aluminium mit 0,344 zu vervielfachen.

Die vertinderlichen Toleranzwerte werden: im Anschluf an
die zy’géh(jrigen MaBzahlen gesetzt, siehe Bild 8, Musterstandard
Bild 11 ‘und DIN' 1692 . Temperguf“.

fir erl: de ‘Angaben im Kopf der. Spalten oder

Zeﬁe‘n
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Beispiel: 0,2+ds
MaBbuchstaben fiir Winkel in griechischer Schrift nach DIN 1453

5.22 Toleranz und Passungsangaben

: Begriffe und Kurzzeichen fiir Toleranzen und Passungen

siehe DIN 7182 , MaBtoleranzen, Begriffe und Formelzeichen.“

Toleranzangaben schheBen keine Angaben uber Oberflichen-
gite ein. -

Eintragung von Toleranzen nach DIN 406 »Zeichnungen,
MaBeintragung®.

Bei MaBeintragung mit MaBbuchstaben erscheinen die Toie-
ranzangaben nur in der zugehérigen Tafel.

Zu beachten ist: Es heit z. B. Toleranzfeld h 7, nicht Pas-
sung h 7«

6. Tafeln

Tafeln kénnen im Text des Standards oder als Ergéinzung von
Darstellungen vorkommen, sie enthalten kennzeichnende An-
gaben, die Leitwerte (oder Arten) und die diesen zugeor-dneten
verinderten Werte und anderen Angaben.

Tafeln gibt es in drei Grundformen (sieke Bild 7 und 8 und
Musterstandard Bild 11).

dDIN 13 M12 Mi14 Mm16 M 18 M 20

T 25 26 30 36 36
7 32 32 38 a5 45
& 7 8 . 10 11
n- 3 3 4 4 5
o 10 12 16 16 18
1 1 1 1 T
35 35 . a5 45
— Gewicht (7,85 ka/dm?) kg/1000 StUck =~

42,8
44,7
47,7 I 64.4
[T 612 " 68,4
63.7
659.8
65.8
71.8
77.9
83,9
90,0 118
102
114 1560:
166
Fettigedruckte Grdfien bevorzugen, mog-rchmdﬂo m3glichst vermeiden. Die den leeren Feldem entsprechenden Gréﬁea
sind noch nicht genormt. Die Uber der - - Stufenlinie liegenden Ldngen haben Gevymda anndhernd: bis Kopf. /

1) fir Ldngen Uber der ————— vafonllnh
%) fr Langen unter der =—— Smfenlinh

Bild 7: Tafein mit wauexeehter Anordnung der Leltwerte (Dumhmesser a
und mit senkreeh&er Anordnm mderer Lelt (LGxe

L]

2 ersduemen unteremander in stexgend
) der. erstgn Spalté, der ,.Lelitspa.lte
s ren; Werte und and{z:en
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MaBzahlen erhalten, wenn auf Fufinoten verwiesen wird,
nicht Hinweisziffern, sondetn,_Hinwjeis‘s’terne — 2. B. **) —, vor-
ausgesetzt, daB nicht mehr als drei Sterne notwendig sind. Maie
werden nach DIN 406 .Zeichnungen, MaBeintragung“ ein-
getragen. : .

MaBe, von denen abgewichen werden darf, soweit die Ge-
brauchsfihigkeit des Erzeugnisses nicht leidet, werden mit-dem
Zeichen ,~* (angenshert) versehen. Solche MaBe heifien ,Un-
gefihrmaBe“, sie sollen nicht als ,RichtmaBe® bezeichnet
werden. ‘

Die -Ausdriicke »KleinstmaB“ und ,GroftmaB“ gehdren zu
den Toleranzbegriffen, siehe DIN 7182 »Mafitoleranzen, Begriffe
und Formelzeichen*. .

5.21 MaBbuchstaben

Dii’e"'ﬁbliqhe Anwendung von Maﬁbuchstaben‘ zeigt folgende
Ubersicht:

Buch.'stabe ~ Abmessung

Dicke (siehe auch ,s“)
Breite, Gewindeléinge
Durchmesser _
Mittenentfernung .und sonstige Abstinde, Ecken-
mabBe N X
Breite von Einstichen und Gewinderillen
Durchmesser von Einstichen und Gewinderillen
Hohe, Steigung bei Gewinden
Kopfhohe bei Schrauben, Lochkreisdurchmesser
Teilkreisdurchmesser, Linge ‘
. Hoéhe von Muttern :
Halbmesser
Dicke bei Platten, Tafeln und Scheiben, Schliissel-
weiten, Nietteilungen
t Tiefe, Teilurig bei Verzahnungen
x Gewindeauslauf
4 Zapfen- und Kuppenhshen
GroBbuchstaben und der Buchstabe ,0¢ diirfen nicht als MaB-
buchstaben verwendet werden.
Der MaBbuchstabe ,d“ fiir Durchmesser wird ohne Durch-
messerzeichen % verwendet. .- - - -~ T T
. Fir gleichartige Abmessungen sollen moglichst die in den
Grundnormen . enthaltenen MaBbuchstaben wieder verwendet

[ - -

werden. 1n inhaltlich zusammengehdrenden Standards sollen die
~MaBbuchstaben_fiir gleichartige Abimessungen einheitlich ge-
wihlt werden. AR
5 gleichartige Abmessungen innerhalb einer Darstellung
chstaben mit Index verwendet. Gleiche Buch-
‘neben solchen mit Index auf einem Standard

Sanitized Copy Approved for Release 2010/11/04 : CIA-RDP81-01043R000700170012-9



Sanitized Copy Approved for Release 2010/11/04 : CIA-RDP81-01043R000700170012-9

wird, wenn der Standard mehrere selbstindige Baueinheiten
enthélt, in der Regel in der U’berschrxft ein Kennbuchstabe (sxehe
 Abschnitt 4.1) gesetzt.

Bei einem zusammengesetzten standardisierten Erzeugnis
wird fiir dieses selbst ein Kennbuchstabe, bei den zugehérigen
Baueinheiten die laufende Nummer {Teilnummer) der Stiick=
liste (Siehe Abschnitt 7) gesetzt. N

Die Uberschrift kann aus dem Kennbuchstaben (bei Bauein-
heiten eines zusammengesetzten standardisierten Erzeugnisses
tritt die laufende Nummer der Stiickliste an die Stelle des Kenn-~
buchstaben) und einer. erliuternden Benennung bestehen (siehe
Musterstandard Bild 11) oder, wenn eine Benennung nicht an-
gegeben werden kann, wie folgt geschrieben werden: P
Form A, Form B usw. (siehe Bild 6) - =

Vornehmlich ist die alphabetische Ordnung, nicht die sinn-
fillige, anzuwenden, damit bei Whersetzungen in andere Spra-=
chen die Reiheifnige eingehalten werden kann.

Bild 6

Form A Form B
. 4

Zu jeder barstellung wird Bezeichnung, Werkstoff-, Ausfiih-
rungs- und Gewichtsangabe gesetzt.
Druckstockzeichnungen siehe Abschnitt 9.

5.2 MaBangaben

Darstellung und MaBargabe auf Standards '-md oft fiir die
Femgung mcht ausrelchend.

AnschluBmaBe oder VerpackungsmaBe‘
,sow1e Toleranzen. (R
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¢

(Standardteilen) kommt/ zuerst-die Zusammensiellung, dann fol-

! gen die Einzelteile. AnschlieSende, nicht zum Standard ge-
hérende Teile diirfen gezeichnet werden (mit diinnen Vollinien),
(siehe Bild 5). ) ’

Bild 5

2NN
angspo:\e: \\\\\\\

"“KZE' T\
X S P2 o
iL 99

la— =25 11 =

\\ N f;?“
INNN S

VergroBerte Dartstellung von Einzelteilen ist zulidssig, ebenso
perspektive Darstellung nach DIN 5. Parallel-Perspektiven' fir
groBe Tiefen ist zu vermeiden; besser sind Darstellungen in
Netzhautperspektive und Bilder nach Photographien.

Fiir verschiedene Grofen von Normteilen (Standardteilen)
gleicher Form geniigt ein Bild mit MaBbuchstaben fiir die ver-
#nderlichen Mafe. i )

Anwendungsbeispiele (siehe Bild . 4) und Anwendungsricht-
linien (siehe Musterstandard, Bild 11) werden an den Schlufl des
Standards gesetzt.

Darstellungen werden — wenn nitig — benummert mit
Bild 1, Bild 2 usw., und zwar bel der Darstellung gut sichtbar
fortlaufend iiber den ganzen Standard hinweg. ’

Die Art der Darstellung eines standardisierten Gegenstandes
richtet sich auch nach dem Umfang des Standardisierten.

Entstehen, beim Benutzer des Standards Zweifel, weil die
Darstellung auf dem Standard im Vergleich. zur technischen
Zeichnung nicht vollstindig genug jst, so ist von Fall zu Fall
zu entscheiden, ob eine zusitzli-iie Erliuterung zur Darstellung
erforderlich ist. s

Folgende Fassungen sollen.an wendet werden.

a) ‘Wenn gewisse Abmessungen oder scnstige Einzelheiten
bei fesiiiegender Grundform nicht standardisiert sind:
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend

- gitwhhlen. | 7 " :

b) Wenn die Dai‘stellung.‘ nur . eine. von verschiedenen
moglichen Ausfil ngsfo

< A e T i i

. A - :
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.

1) Werkstoff: St 34.13, andere Werkstoffe
nach besonderer Bestellung. Die Bezeich-
nung lautet dann z. B. fir den oben an-
gegebenen Halbrundniet, jedoch aus Kup-
fer (Cu): )

. Halbrundniet 16 X30.DIN 123 Cu

4.3 Zahlenwerte -

Die Einheit (z. B. m, mm, kg, g) wird in der Regel so gewshlt,
daB der Zahlenwert durch eine Zahl mit méglichst wenig Stellen

ausgedriickt wird.
~

Beisi)iele: 15 mm nicht 0,015m -
36 kg/mm? nicht 3600 kg/cm?

Innerhalb eines Standards soll bei Wertangaber die Einheit
einer GréBenart (z. B. NennmaBe des standardisierten Erzeug-
nisses, Gewichte) méglichst nicht gewechselt werden.

Die MaBeinheit. wird, auBer in Tafeln und Darstellungen,
hinter jede MaBzahl, bei MafBbereichen nur hinter die letzte
Zahl gesetzt.

Beispiele: 25 mmX15mm
tiber 10 bis 18 mm

Béi abgegrenzten Bereichen ist das »bis“ auszuschreiben, z. B.
120 bis 1406° C, gicht 120...140° C.

Angabe von Temperaturen nach DIN 1345 »Formelgréen
und Einheiten der Wirmelehre und Wirmetechnik
MaBangaben siehe Abschnitt 5.2
Werkstoffangaben siehe Abschnitt 8.1
Gewichtsangaben siehe Abschnitt 8.2

5.32 Runden von Zahlenwerten (Siehe DIN 13.33)

5 Zeichnungen, Bilder

5.1 Darstellung

Darstellungen sind oft leichter verstindlich als Text (Blick-
fang), insbesondere flir ‘die Benutzer des Standards, die die
deutsche Sprache nicht ausreichend beherrschen. Deshalb sollen
Darstellungen weitgehend  vorgesehen werden, z.B. auch fiir
Querschnitte bei Halbzeugeén. -

Darstellungen miissen alle notwendigen Einzelheiten klar
erkennen lassen. Die Art der Darstellung richtet sich nach dem
Zweck: . .

 Bild (Ansicht) des Erzeugnisses ;
Zeichhung mit Haupt- und AnschluBmaBen .
Konstruktionszeichnung mit allen MaBen und Einzelhei-
ten, soweit erforderiich S
.. Verpackungszeichnung oy ‘ .
Anwendungsbeispiel o s o
i werden als technische Zeichnungen hach den
n -(Standards  fiir ‘Eéichnungen) -oder als- Bild,
a. nach DIN 1356 ,Bauzeichnungen im

efdt;i‘iél_'t; S .
; moglichst in. der Ge-
rusammengesetzten ‘Normteilen

e
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Beispiel: Bezeichnung fiir Blech..:
Nietloch fiir Flachsenkniete;

L,mit“ gibt Unterschiedmerkmale an,

Beispiel: Bezeichnung eines Paares Seilrollen mit
Lagerbuchsen, ’
»aus® bei Werkstoffangaben, .
Beispiel: Bezeichnung eines Kraftstoffbehdlters aus
Stahlblech. ‘
Die zusitzliche Angabe handelsiiblicher Bezeichnungen ist
als FuBnote zuldssig. ) :
Beispiele: (Nachstehende Beispiele zeigen u. a. die verschie-
denen Mbglichkeiten, Werkstoff und Ausfiihrung in der Be-
zeicbpung anzugeben) .

a) Bestimmte Werkstoffe vorgeschrieben:
Bezeichnung eines Sicherungsbleches von Lochdruchmesser
d = 1Tmm aus Ms 63 w?)
Zugehorige FuBnote:
Werkstoff®) (bei Bestellung angeben): St VII 23 Ms 63 w
Werkstofigruppe und Ausfiihrung vorgeschriebenz -
Bezeichnung eines Durchgangsventilgehduses von Nennweite
3/, mit Innenanschlufgewinde an der Ein- und Austrittsseite
mit beiderseitiger Entleerungswarze aus RotguB, poliert’):
Durchgangsventilgehduse 34" DIN 3273 RotguB poliert?)
Zugehorige Fufnote: ‘
Werkstoff') .(bei Bestellung angeben): RotguB Messing Aus-
fiihrunig?) (bei Bestellung angeben): roh, poliert, poliert und
vernickelt :
Werkstoffangabe nach DIN 267 . ’
Bezeichnung einer Senkschraube A mit Gewinde M5 von
Linge 1 = 20 mm, Ausfiihrung m, Festigkeitseigenschaft 4 SY):
Senkschraube A M 5X20 DIN 87 — 4SY ’
Zugehoérige Fubnote:
Festigkeitseigenschaften (W erkstoff)!) (bei Bestellung
geben): : : . Cet
58S
Zulissig 4 S und 5 D fir Nach DIN 267
Formen A und-B nur 4 S ,Schrauben, Muttern und
Ms 58 (zulassig Ms 63) nach ¢ &#hnliche - Gewinde- und
. DIN 1776 - Formteile, ' Technische Lie-
* Aluminiumlegierungen nach ferbedingungen® -
DIN 1747 } R o " )
Verschiedentlich miissen ' standardisierte Erzeugnisse mit
vom' Standard ‘abweichenden ‘oder - zusétzlichen Eigenschaften,
z. B nicht. im Standard enthaltenen Werten oder aus:anderen
! erden, wobei die iibrigen’ Angabzen der
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. 4.2 Bezeichnungsbeispiel . :

Das Bezeichnungsbeispiel besteht aus einer Kurzbeschrei-
bung des Standardisierten und seiner Bezeichnung. Ist nur
eine Gribe, Form oder Ausfithrung festgelegt, so ist eine Be-
schreibung nicht nétig.

Das Bezeichnungsbeispiel wird unter oder neben die Dar-
stellung gesetzt. Die .Bezeichnung kann aber statt dessen oder
zusitzlich auch in der Tafel oder Stiickliste erscheinen.

Bei Standards ohne Darstellung steht das Bezeichnungsbei-
spiel zwischen der Einleitung und dem Abschnitt ,Typ, Haupi-
parameter und Abmessungen®. .

Enthalt ein Standard ein zusammengesetztes Erzeugnis und
dessen Einzelteile mit Stiickliste, so miissen gesetzt werden:

Das Bezeichnungsbeispiel des Hauptteils unter die Darstel-
lung, die Bezeichnung der Einzelteile in die Stuickliste,

Sind die Einzelteile einzeln dargestellt, so werden deren Be-
zeichnungen auch unter die Darstellungen gesetzt (siehe Muster-
standard Bild 11).

Das Bezeichnungsbeispiel wird in der Regel so gebildet, daB
alle notwendigen Angaben zu einem der moglichen Fille ent-
halten sind. Nétigenfalls-miissen mehrere Bezeichnungsbeispiele
angewendet werden.

Sihd mehrere Werkstoffe, Ausfithrungen usw. vorgesehen,
dann wird in FuBnoten auf die anderen Moglichkeiten hin-
gewiesen. : :

- Beispiel: Beschreibung: Bezeichnung eines Bleches
o .. von 1 mm: Didke, 500 mm fester Breite und
1000 mm - fester Linge aus Ms 63 F 41,
blank!)
Bezeichnung: Blech 1X500X1000 fest, DIN
1751; Ms 63 F 41 hk?) %)
Zugehdrige Fulnoten:

1) Zustand und Oberflichenbeschaffenheit
" je nach Bestellung, s. DIN 1774 und 1750.
2) In Zeichnungen, Stiicklisten usw. kénnen
in der Bezéichnung die Angaben fir
Breite und Linge weggelassen werden.
Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir
das vorstehend angegebene Blech:
_ Blech 1 DIN 1751, Ms 63 F 41 bk.
Die Beschreibung wird bei.allen: Bezeichnungsheispielen wie
folgt eingeleitet:
Bezeichnung eines  (einer).:. . . o
Erliuternde Angaben zum Kennbuchstaben werden im Be-
zeichnungsbeispiel nicht: wiederholt. - Z. B. fiir Winkelgelenks
Form A mit Gewindezapfen: :
Bezeichnung €ines Winkelgelenkes Form A von Stangendurch-
“'messer 20mm: " " Lo e . o
Winkelgelenk A 20 DIN... : o /
"+ Tm Bezeichnungsbeispiel werden die Verhaltniswérter wvon®;
Wfurs, ,mit¢, ,aus® wie folgt verwendet: ‘

g : 2 : . /
,voh“ bet Abmessungen, Festigung, iGewicht, Rauminhalt

und dhnlichen Angaben. : !
Beis] . 'Bezeichnung  eines Zylinderstiftes von

e e

%,

kstoffen sowie bei Hinwei-
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Wert (entweder 220 oder-250 oder ein dazwi-
schenliegender Wert) als ,NenngroBe® in der
Kurzbezeichnung genannt zu werden.

Zur Trennung oder Verbindung von Zahlen-~
werten werden folgende Zeichen verwendet:
Zeichen: Sprechweise: '
X - mal (im" Druck: legendes Kreuz, bei
* Maschinenschrift: x)
L — Bindestrich. : ’ ‘
; g +  plus -
/

Punkt
: Schragstrich
e L Beispiel: Bezeichnung eines Papierkonden-
- sators von 10,3 F Nennkapazitdt fiir 250 V .
Nennspannung: Papierkondensator 1-+0,3
X250 DIN 41 152.
Bei den zu kennzeichnenden Abmessungen,
insbesondere fiir Halbzeuge aller Art einschlief-
lich Holz, wird in der Regel der Durchmesser
oder die Dicke an erster Stelle genannt, z. B. bei

Rundstangen: Durchmesser XLinge (Lénge
=Halbzeugliange)

Bledxhalbzeug: Dicke X Breite X Lange (Tafeln,
Streifen) B )

Dicke X Breite (Bénder).

Bei Bléchhalbzeugen ist das technisch zweck-
maiaBigste Ausgangserzeugnis (Tafeln, Streifen
oder Binder) im Standard anzugeben. Es ist
jedoch darauf hinzuweisen, daB die beiden ande-
ren. Ausgangserzeugnisse dann verwendet wer-
den diirfen, wenn das technisch ZweckmaBigste
nicht zu beschaffen ist.
Flachstangen: DickeX Breite XLange
bei Rohren, - rohrihnlichen Halbzeugen und
Schliuchen AuBendurchmesser X Wanddicke
Schrauben: Gewinde X Schraubenlidnge
(gleichartige Zahlenwerte, z. B. Schraubenlénge
“und :Gewindelinge, werden durch einen Schrig-
strich getrennt) , ) i
Bestellmengen werden vor der Benennung
des Halbzeuges.angegeben, 2. B. 80 m Kette 20 ‘
DIN 5683. :
Profile werden durch Formbuchstaben, Num-= ) _
mern oder Kennwerte bezeichnet.

t mbglichst vermeiden
f

Zu 4.13 Zusﬁtzlidde Angaben zur Nummer des Standards, ,
: wie: Blatt-1 usw., wen§e¢ in der Bezeichnung . /

_ nicht genannt.© .
A B Zu'4ld' ndardisierte Wérkstotfe, Zustinde und_

_werden “deren standardisierte )

- 5 '4 P ALl iy : (e
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buchstabengruppen bis zu drei Buchstaben —
- moglichst in alphabetischer Reihenfolge — ver-
wendet. ) )

-Kennbuchstabe und Kennwerte kénnen auch
zusammen benutzt werden, wenn sonst eine ein-
deutige Kennzeichnung z. B. verschiedene For-
men und-GroBen, nicht moglich-ist,

Zur Kennzeichnung von Einzelteilen und
Baueinheiten zu zusammengesetzten Standard-
teilen, die unter derselben Nummer wie diese
genormt sind, werden — soweit nicht bereits
Kennwerte zur eindeutigen Kennzeichnung aus-
reichen oder Kennwerte nicht angegeben sind —
die laufenden Nummern der- Stiickliste, gegebe-
nenfalls in Verbindung -mit Kennwerten, ver-
wendet. :

Buchstaben, die in Bezeichnungen bereits eine
andere allgemein bekannte Bedeutung haben,
2. B. M mit einer Zahl als Gewindebezeichnung,
sind, um Irrtiimer zu vermeiden, fiir andere
Zwecke moglichst nicht zu benutzen.

Sogenannte sinnfillige Bezeichnungen sind
mit Riicksicht auf die Verstindlichkeit in anderen
Lindern nicht zweckmiBig.

Auch in die Bezeichnung von Erzeugnissen,
die nur in einer GréBe oder Art standardisiert
sind, wird ein Kennbuchstabe oder Kennwert
aufgenommen. Dies ist erforderlich, da die Num-
mer allein keine Kurzbezeichnung ist und der
Standard jederzeit gedindert oder durch weitere
Grofen oder Formen erweitert werden kann.
Beispiele sieche DIN 433 »Dachziegel, Biber-
schwinze“ und DIN 6097 »Dauermilchflasche®.

71 4.12 Kennwerte werden als Zahlen é6der Zahlengrup~
- pen in der Regel ohne MaB- oder Leistungsein-
heit angegeben. Sie beginnen mit den MaBan-
gaben. . o i
Beispiel: Begeichnung eines’ Zylinderstiftes
mit groBem Kopf, Linksgewinde M 5, von der
Linge 1--8 mm: Linsen-Schraube M5 links
X 8, DIN 921.

Bezeichnung . eines Einbauthermometers,
Form B von der Tauchrohrlinge 1; = 400 mm
fiir einen Anzeigebereich von 35° bis 50° C
und eine Ablesegenauigkeit von 0,5":

Einbauthermometer B 400X50—0,5 DIN...
Toleranzkurzzeichen, AbmaBie und Qualitits-
grade werden dann aufgenommen, wenn sie
wesentliche Unterscheidungsmerkmale sind. /

Beispiel: Bezeichnung eines Zylinderstiftes:
vom Durchmesser - d = 4mm mit Rundkuppe
nach ISA — Lehre m 6 und Liénge 1 = 20.mm.
Zylinderstift 4 m 6 X 20 DIN 7. :

- Bei Zahlenangaben, die einen Bereich um-
“schlieBen, z.. B. 220:bis 250 V, braucht nur- ein
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‘stiinden ‘wr Folge haben, dafl die anderen Standards, deren For-

derungen und Werte als tiberholt angesehen werden, iiberarbei-

tet und neu herausgegeben werden miissen.
Begriffe, Werte, Bezeichnungen und Definitionen miissen

mit denjenigen iibereinstimmen, die in Grundlagen-Standards !

festgelegt sind.
Mathematische Zeichen nach DIN 1302.

! . Formelzeichen (u. U. kursiv) nach DIN 1338.

4.1 Aufbau der Bezeichnung
Jeder Typ und jede Art eines Erzeugnisses, die in einem
- Standard festgelegt sind, erhalten zweckmiBigerweise eine Be-
zeichnung, die der Bezeichnung des Erzeugnisses und der tech-
nischen Charakteristik des betreffenden Typs oder der betrefien-
den Art entspricht.

Die Bezeichnung soll das Standardisierte eindeutig kennzeich-
nen. Sie wird u. a. fiir die Eintragung in die Stiickliste und fur
die Bestellung benutzt. Sie soll einfach, moglichst kurz und mit
der Schreibmaschine schreibbar sein.

Bei Standards, die eine Auswahl aus einem anderen Standard
enthalten, miissen ‘di€¢ Bezeichnungen .aus den Standards, aus
denen die Auswahl erfolgte, beibehalten werden.

Bei groBeren Komplexen, wie Maschinen, Werkstoffen usw.
kdnnen auch besondere Standards ausgearbeitet werden, in

denen Bezeichnungen systematisch festgelegt werden.
Die Bezeichnung eines standardisierten Erzeugnisses besteht
aus Benennung und Kurzbezeichnung.
Beispiel: Bezeichnung: Halbrundniet 5X20 D
. Me 63
i Benennung: Halbrundniet
Kurzbezeichnung: 5X 20 DIN 660, Ms 63

~ Die Benennung soll moglichst mit dem Titel des Standards
{ibereinstimmen, Sie ist.in der Einzahl anzugeben.
Bildliche Zeichen, z. B. fir Profile, Schraubenkdpfe usw. sind
in der Bezeichnung nicht zuldssig.
Die HalBzeugart wird in abgekiirzter Form,
Tafel, Draht, Vierkant, Winkel, angegeben.
Die Kurzbezeichnung #uB das Standardisierte auch ohne
Benennung eindeutig festlegen, damit sie fir Bestellungen usw.
eindeutig benutzt werden kann.
Tsie Kurzbezeichnung kann in der angegebenen Reihenfolge
(siehe auch Musterstandard Bild 11) enthalten: ]
$.11 Kennhuchstabe der bestimmenden Hauptmerkmale (z. B ’ K
Art-und Form), ; '
413 Kennwerte (S
z. B. Nenpmafe,
ranzen), .

IN 660.

2. B. Blech, Band,

glichst melbare kennzeichnende GrdBen, oy
Leistungsangaben, Qualitatsangaben, Tole- 'R .

Standards, | |

Sy TR
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Die Formulierung des Textes von Standards mufB} kurz, ver-
stéindlich, klar und eindeutig sein und darf keine verschiedenen
Auslegungen erlauben. Kurze Sidtze sind zu bevorzugen.

‘Bilder sind oft verstindlicher als eine Beschreibung.
Entbehrliche Fremdwadrter scllen vermieden werden.

Deutsche Woérter, die Fremdwdérter érsetzen, sollen anschau-.

lich' sein, den Begriffsinhalt voll umfassen und in fremde
Sprachen iibersetzbar sein. .

Auf handelsiibliche Ausdriicke und Bezeichnungen, die nicht

in den Standard aufgenommen werden, kann durch Fufinoten
hingewiesenn werden.

Hinweise auf Gesetze und Verordnungen sind dﬁh Angabe
der Dienststelle, des Aktenzeichens, der amtlichen Veréffent-
lichungsquelle und der Daten zu erginzen.

Andere Standards sind im Text mit der Nummer un& dem
Titel des Standards zu zitieren.

Fir die Rechtschreibung ist der ,Duden“ maBgebend.

Das TGL~Sinnbild ist in ,,TGL 3076-56 festgelegt.

Lange Worter, die aus mehreren Wortstimmen bestehen,

sind, wenn irgend méglich, zu vermeiden oder durch Bindestrich
tibersichtlich und sinnentsprechend zu unterteilen.

‘Briiche sind als Dezimalbriiche zu schreiben- Ausnahme: An-
-gaben in Zoll, z. B. ¥/s.

Auf folgende Ausdriicke wird besondefs hingewiesen:

Ein Gegenstand hat ,Abmessungen®, die durch ,MaBe“

angegeben werden, eine Zeichnung ist nicht s.vermaBt“
sondern ,bemaBt«.

Ein Erzeugnis, z. B. Blech, hat eine bestimmte ,,Dicke*,
nicht ,Stérke*.

Ein Zahlenwert- kann ,gerundet* werden: ,abgerun-

det“ nach unten durch Wegnahme, waufgerundet“ nach
oben durch Zugabe.

Eine ,Probe“ ist ein Gegenstand, der. einem ,Versuch*
oder einer ,Priifung“ unterzogen werden soll. Also z. B.
SchweiBversuch an einer SchweiBprobe.

Die Entnahme einer Probe wn'd im Standard als Probe-
nahme bezeichnet.

»Das Teil* ist elh Einzelst{ick, z. B. ein Werkstiick. ,
»Der Teil“ ist ein Teil einer gpbﬁeren Finheit, z. B.

eines Geb#dudes, eines Textes. ;
Verkleinerungsformen. sind nicht zulass1g also
»Schraube ‘und nicht ,,Schraubchen . ;
Uberschnften und stichwortartige Angaben. (unvoll-
;ténchge S#tze) erhalten am SchluB kein Satzzeichen: !
Die Verwendung von Werk- oder’ Phantasiebezeidmungen
ist nicht zuléssxg Die Bezelchnung mufl fachhch begrunde’e Sein.

Der:.Wortlaut soll. der Verbmdhc.hkelt der Standards ‘ent- ;
sprechend ebenfalls: verbmdhchen Charakter haben, also an-
W 'send sein. " :
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lei besondere Anspriiche stellen, sind nicht mit
‘aptzdnehmeh. .

7Zu 3.76 Besondere Vorschriften fiir die Lagerung der Er-
Zzeugnisse, - wie den -Aufbewahrungsort, z. B.
Schutzdach, geschloss‘ener Lagerraum, heizbarer
Lagerraum, gekiihlter Lagerraum' usw., die den
Schutz der Erzeugnisse vor der Einwirkung von
Feuchtigkeit, schédlichen Ausdiinstungen, Tem- -
peraturen usw. betreffen, sind hier zu behandeln.

Ferner sind Vorschriften festzulegen iiber das

Stapeln-in Gestellen, auf Unterlagen usw. sowie -
besondere Forderungen wegen der Lagerung
verderblicher, giftiger, feuergefihrlicher, ‘explo-
sionsgefihrlicher Erzeugnisse usw.

Fiir die Festlegung dieser Forderung ist nach-
stehende Reihenfolge zweckmaBig:
Lagerort

Lagerungsvorschriiten
Besondere Forderungen

. Zu 3.77 Hier ist anzugeben; ob das Lieferwerk verpflich-
i tet-ist, zu den Erzeugnissen Werkatteste mitzu-
liefern. ‘

> Im Standard ist festzulegen, was im Werk-
attest im einzeinen bescheinigt - werden mub.
ZweckmiBig ist es, im Standard die Ausfiihrung
des Werkattestes vorzuschreiben.

. 3.8 Gliederung des Abschniits 5: Richtlinien fiir die Anwendung

S | In vielen Fillen wird die Anwendung eines Standards sehr : ) ’ A
erleichtert, wenn ‘Anwendungsrichtlinien oder Anwendungsbei- : >
spiele fir das standardisierte Erzeugnis gegeben werden. Sie ge-

horen meist nicht unmittelbar zum Standard. (Vergl,: Abschnitt

3.1 — »A]lgemeine‘Regeln.) v

Bild 4 ; .
Anwendung ‘
. vor PaBkerbstiften

Sid;emng’ de; Lage eines Lagen : Vemc'ndunj als-Stongengrift Verwendung als Gc_ienkho!zfea

giemerrm—— s i A =
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““usw.), sofern dies nicht besser an einém im Stan-

dard vorhandenen Bild: angegeben werden: kann.

Die Art der Kennzeichnung: z. B." Stempel,
Farbe, Einbrennen, Atzen, Arnhéngen eines Eti-
ketts, Befestigung eines Schildes. usw. T
... Dartiber- hinaus kann ;’die Kennzeidmung
noch weitere Angaben enthalten, wie z B.:

Nummer der Partie (Serie, Schmelze usw.),
. Hauptparameter und Abmessungen des Er-
Zzeugnisses, .

Gewicht (Brutto, Netto),

Herstellungsdatum usw. e

Es sollen keine iiberfliissigen Forderungen im
Standard enthalten sein, wie z B. die Stempe-
lung des: Erzeugnisses mit einem Stempel der
Abteilung Giitekontrolle des Herstellerbetriebes.
Solche Angaben gehbren in der Regel nicht zur
Kennzeichnung, sondern erfolgen bei der Ab-
nahme der Erzeugnisse.

Zu 3.72 Hier miissen die Hauptforderungen hinsichtlich

. der Vorbe_reitur;g des Erzeugnisses zur Verpak-

kung enthalten sein, wenn: diese zur Einhaltung

der Giite erforderlich ist. Hierzyu gehort z, B. das

Einfetten der Oberfliche eines metallischen Er-

zeugnisses, ‘das Zusammeénlegen von Erzeugnis-

sen der Textil- und” Konfektionsindustrie, die

Vervollstandigung und ‘Zusammenstellung des
Erzeugnisses vor der Verpackung usw.

Hier miissen die hauptséchlichsten Forderungen
hinsichtlich * der Einzelverpackung wund der
Transportverpackung und die dazu verwendeten
Hilfsstoffe enthalten sein. :

Je nach der Art der standardisierten Erzeug-
nisse miissen die rationellsten, billigsten und zu-
verldssigsien Verpackungsmitte! und Verpak-
kungsmethoden vorgesehen werden, die die
Gewihr dafiir bieten, daB Giitekennzahlen und
sonstige Eigenschaften des verpackten Erzeug-
nisses beim Transport und bei der: Lagerung er-

" halten bleiben. ' :
Der Transport ist ohne groBen Aufwand an
- Packmaterial mdglichst in wiederverwendbaren
Behiltern (z. B. nvon-Haus-zu-Haus-Behiltern¥
der Deutschen Reichsbahn o. i) durchzufiihren.

 Zu3Te — . ‘:

Zu 3.75 Hier isi, wenn erforderlich, auf bestimmte Fors-
e derungen an die Transportmittel einzugeher, -
z B. Tiefladewaggon, Kiihlwagen sowié auf die
' Sauberkeit, Trockenheit, Freisein von Fremd-
_ist. anzugeben,’ ob
glichkeiteh usiw: er-

derheiten. der Verla-
ammenhéngen,  sind:

~

zed Copy Approved for Release 2010/11/04 : CIA-RDP81-01043R000700170012-9



Sanitized Copy Approved for Release 2010/11/04 : CIA-RDP81-01043R000700170012-9

gestellten Erzeugnisse mit dem. urspriinglich bestitigten- Muster

. vorhanden ist. Hierbei ist anzugeben, in welchen Zeitabstéinden

_ diese Musterpriifungen durchzufithren sind und welche Menge
des Erzeugnisses zu priifen ist.

3.7 Gliederung des Abschnitts 4: Kennzeichnung, Verpackung,
*  Transport.und Lagerung )

In diesem Abschnitt sollen die Hauptforderungen an die
Kennzeichnung und Verpackung, Transpqrt und Lagerung der
Erzeugnisse enthalten sein, deren Einhaltung eine Voraussetzung
dafiir ist, daB die im Standard festgelegten Giitekennzahlen
usw. eingehalten werden. .

Die Verpackung ist sowohl fiir den Transport als auch far
die Lagerung der Erzeugnisse von groBer Bedeutung. In Stan-
dards sind,deshalb Forderungen aufzunehmen, die das verwen-
dete Packmaterial sowie Hilfsmaterialien und die Verpackungs-
metHoden betreffen.

Festzulegen sind Menge und Gewicht (Brutto, Netto) der in
einem Kolli verpackten Erzeugnisse (Kisten, Ballen, FaB, Sack
USW.). .

Die Vorschriften fiir den Transport und die MaBnahmen zum
Schutz vor dem -Verderben wihrend des Transports oder wih-
rend der Lager\ung sind in den Standard aufzunehmen.

Es ist auBerdem festzulegen, welche Erzeugnisse mit Werk-~
attesten, die die Giite bescheinigen und diese wertmiBig fest-
‘legen, zu versehen sind. :

Folgende .'Gliederung und Reihenfolge ist m3glichsi einzu-
halten: .

3.71 Festlegungen iiber die Kennzeichnung der Erzéugnis.se'

3.72 Festlegungen iiber die Vorbereitung der Erzeugnisse fiir die
Verpaqkqng

3.73 Festlegungen iiber das Packmaterial und die Hilfsstoffe, die zur
Verpackung der Erzeugnisse notwendig sind

3;74 Angaben iiber Menge, Gewicht, Volumen der Erzeugnisse. Hier-
bei ist die Verpackung einzelner Gegenstinde (Einzelverpaqkung)
und die Verpackung mehrerer bereits einzeln verpackter Gegen-
stinde in groBeren Einheiten fiir den Transport anzugeben

ransportverpackung) o

3.75 Hinweise, wie die Erzeugnisse beim Transport zu behandeln
sind :

3.76 Vorschriften fir die Lagerung der Erzeugnisse

- 8.77 Festlegungen {iber die Werkatteste, die die Gute der standar-
disierten Erzeugnisse bescheinigen und deren Inhalt.

Zu 371 Hier sind die Hauptforderungen der Kennzeich-
: nung der Erzeugnisse enthalten.
Kann ein Erzeugnis nicht direkt gekennzeich-
net werden oder ist: dieses unzweckmifig (kleine
Abm ungfn' Schiittgiiter, Flissigkeifen usw.),
so ist diesé\Ker nzeichnung an der Verpackung
< .anzul Moty o ‘ :
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Durchfhrung der Prifung; o
Auswertung .der Priifungsergebnisse unter Angabe
der anzuwendenden Formeln fiir die Berechnung, der
erforderlichen  Genauigkeit der Berechnung, die zu-
lassige Abrundung der ermittelten Werte usw. .
Sind die bei der Priifung benutzten Apparate, Geréte, Werk~ :
zeuge, GefiBe, ,Werkstoffe und Reagenzien- standardisiert, so-
sind -im Zusammenhang mit diesen Gegensténden die betreffen-
den Standards anzugeben.
Es konnen auch Standards ausgearbeitet werden, die nur
Priifverfahren enthalten, so daB im Standard fiir ein bestimm-
tes Erzeugnis auf diese Bezug genommen werden kann.

Beispiel: TGL 2883—56 ,Zellstoff fiir~ Fotoroh~
papier:
Priifung auf Unreinheiten nach TGL 551 :1
»Zellstoff, Bestimmung der Unreinheiten,
Priifvorschrift”

Neben dem Priifverfahren ist anzugeben, wie die Probe-
nahme und die Vorbereitung der Proben erfolgen soll
Beim Ausarbeiten von Priifverfahren muB das Bestreben
dahingehen, bei gréBtméglicher Sicherung und moglichst um-
fassender Priifung diese so einfach, schnell und billig wie mog-
lich durchzufiihren. Es ist deshalb notwendig, die anzuwenden-
_den Priifverfahren klar und eindeutig zu beschreiben, so daB
die Prifung unter den gleichen Bedingungen, also mit gleich~-
wertigen Geriten, unter gleichen Einflissen, bei gleichartigem
Ablauf des Priifvorganges und Ausschaltung nicht erwiinschter
oder unzulissiger Einfliisse an jedem beliebigen Ort wiederholt
werden kann.

GroBe Bedeutung kommt den vereinfachten und Werkstatt-
priifverfahren zu. Daneben erhilt die statistische Prifung

immer gréBere Bedeutung.

Im Standard ist festzulegen, nach welcher Zeit oder Menge
die Entnahme der Proben erfolgen soll. Auch bei Streitfragen,
die zwischen dem Lieferer und Verbraucher entstehen, sollen
die im Standard festgelegten Priifverfahren usw., die fiir das
Lieferwerk vorgeschrieben sind, angewendet werden. Kann auf
Schiedsanalysen nicht verzichtet werden, so sind diese im
Standard festzulegen. . )

Im Standard sollen in der Regel keine Kontrolloperationen
der technologischen Produktionsprozesse enthalten sein, wie
z. B. Vorschriften fiir die Kontrolle innerhalb des Werkes und
die Abnahme der Fertigerzeugnisse durch die Giitekontrolle des
Lieferwerkes, da es sich hierbei um einen Teil der Fertigungs-
technik handelt, der laufend verbessert und vervoilstindigt
wird. Die Vorschriften und Verfahren fiir die Technische Kon-
trollorganisation (TKO) innerhalb. eines Betriebes werden g‘e
nach dem Stand der Ausriistung des Betriebes und-des techno-
logischen Prozesses festgelegt und miissen die gleichen Ergeb-
nisse zeigen wie bei der Anwendung der im Standard festgeleg-
‘ten Priifmethode. e S

Werden standardisierte Erzeugnisse vén‘einem Vertreter des
Verbrauchers im Lieferwerk abgenommen, so ist im Standard.

16elichst darauf einzugehen. Nach den Angabgn‘ﬁbg’r*dieAVor-
Z tnahs +d Vorbereitung: der Proben sowie

: weise enthalten,

Muster-

'
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Die im Standard enthdlterien Zahlenwerte fur die Parameter
und Abmessungen miissen mit dem Genamgkeitsgrad angegeben
werden, dér. zur Gewihrleistung der Funktion, der Betriebs-
‘eigenschaften, der Qualitit der Produktion usw. unbedingt er-
forderlich ist:

Die Toieranzen miissen so groB3 gewﬁhlt werden, da ihre
Nichteinhaltung zu AwusschuB fiihrt. ,Sicherheitstoleranzen“
_ sind nicht zuléssig.

_Gliedérung des Abschnitts 2: Technische Fordernngen

Dieser Abschnitt enth&lt die hauptsichlichsten Forderungen
der Verbraucher, die Kennzahlen und die festgelegten Werte
der standardisierten Erzeugnisse, die ihre Betriebseigenschaften
kennzeichnen und eine hohe Giite sowie die Ubereinstimmung
mit den Bediirfnissen der Volkswirtschaft gewéhrleisten.

‘Daten, die sich auf den technologischen Fer’ngungsprozeﬁ
der Erzeugnisse beziehen, sind nur dann anzugeben, wenn sie
die Giite und die Betriebseigenschaften der Erzeugnisse be-
stimmen, ohne daB diese durch direkte Kennzahlen charakte-
risiert werden kénnen.

Es ist anzustreben, die Forderungen, die Kennzahlen und
‘die festgelegten Werte in Tafeln anzuordnen.

Die Reihenfolge der Forderungen an die Giite der Erzeug-
nisse richtet smh nach dem Grad der Wichtigkeit der einzelnen
Werte.

‘ZweckmiBig ist .#s, in Standards der gleichen Gruppe die
~Kennzahlen und- Fovderungen immer in der gleichen Reihen-
folge zu bnngen.

Unwesentliche Forderungen hinsichtlich der Giite, der Fer-
tigung der Einzeltéile und 'der Montage von Maschinen und
deren Baugruppen, die schon in den rertzgungsvorsdamften und
den Werkstattzeichnungen enthalten sind, diirfen nicht m den
Standard aufgenommen werden.

‘Sind béstimmte Forderungen oder Kennzahlen, die die Giite
des Exzeugmsses bestimrhen, bereits in' anderen Standards (z. B.

: Grundlagenstandards) festgelegt, so werden diese Forderungen
.nicht jeweils wiéderholt, sondern es wird auf diese Standards
Bezug gencmmen. -

Beispiel: TGL 29113 : 2 ", Stahlwerkskokillen Form
Cr T KW fur Stahlwerksblocke W (Walzblocke):“
i erkstoﬁ } y nach TGL 29113:1
Ausfithrung »Stahlwerkskokillen,
" Priifung Technische Liefer-
Kennzeichnung } bedingungen*

3.6 Glledemng des Absdmi*ts 3: Prﬂfung u.nd Prﬁfverfahren
B Ausarbelt'ung “dieses Abschmttes ist mog-
lichst f lgende Reihenfolge einzuhalfen;
Form, Art. und Anzahl der Proben und Vorsdanf‘uen
P %und Vorbereitung der Proben.
erfahren ausf hrhch beschrel-
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Der Standard soll durch Abschnittsnummern nach DIN 1421,
»Technische Schriftsdtze und - Druckschriften, Benummerung
der Abschnitte* gegliedert sein. Unterteilungen auf mehr als
zwei_ Stellen nach dem Punkt sollen dabei moglichst vermieden
werden. '

Einleitung

Li#Bt sich der Geltungsbereich eines Standards im Titel nicht
genau beschreiben, miissen in - der Einleitung entsprechende
Erliduterungen ‘gegeben werden. Es ist z. B. anzugeben, fir
welche Typen oder Arten der Produktion der Standard gilt oder
welche Teile der Produktion von diesem Standard nicht be=
troffen werden. S .

~Die Einleitung ist nicht erforderlich, wenn. der Geltungs-
bereich des Standards nicht eingeschrinkt, sondern der Standard
fiir alle die Erzeugnisse giiltig ist, die im Titel angegeben sind. -

“Gliederung des Absehnitts 1: Typen, Hanptparametér und Ab-
messungen : ' :

" Typen, Hauptparameter und Abmessungen kommen in der
_Hauptsache fiir die Erzeugnisse. des Maschinen- und Apparate-
baues sowie im Bauwesen vor.:

Bei der Standardisierung anderer Produktionsarten muf
dieser Abschnitt sinngemiB benannt werden, z. B. Sorten, Arten,
Reinheitsgrade- usw. . S

Dieser Abschnitt soll die hauptsdchlichsten und charakteristi-
-schen technischen Angaben der Typen und Arten der standar-
disierten Erzeugnisse enthalten; die fiir die Bedarfsdeckung in
der Volkswirtschaft und fiir den. Export gefertigt werden. Dabei
sind die Reihen der Parameter der Typen und Arten derjenigen
Erzeugnisse aufzunehmen, die von den technisch fortgeschritte- ’
nen Betrieben hergestellt werden. : '

Es sind also diejenigen Reihen. der Parameter der  neuen
Typen und. Arien aufzunehmen, die technisch-am vollkommen-
sten sind, dem gegenwiirtigen Entwicklungsstand der- Technik
im WeltmaBstab und den Bediirfnissen der Volkswirtschaft
entsprechen. ; - - :

Als Grundlage fiir die. Bestimmung: der Typen und Arten
bestimmter Erzeugnisse -dienen ihre. ‘hauptsichlichsten. Para-
meter, die Fertigungseigenschaften. oder sphysikalischen und
chemischen Eigenschaften und die Zusammensetzung. oder;Arten
des Rohstoffes, von dem ausgegangen wird. T

Ferner sind die 'Forderungen an die. Form und die Haupt-
parameter oder Reihen dér Abmessungen der zu: standardisie-
renden Erzeugnisse sowie die zuldssigen Abweichungen tiir die
Nennwerte der Parameter und Abmgéssungen; anzugeben. Die
Parameter und’ Abmessungen, die den Typ: bestimmen, sind ‘in

* ‘Tafeln anzugebén, die die Werte und ihre zuldssigen Abweichun-
" gen enthalten. Hochst- oder Mindestwerte sind Grenzwerte; fir

sie werden keine Toleranzen angegeben. e
" Zeichnungen, die zur Erliuteru ¢ Typ
“: usw. dienen; sind stets vor den

. - k4 : - N
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2.5 Nummer

Die Nummer des Standards setzt sich zusammen aus dem
TGL-Sinnbild und einer laufenden Zihlnummer, die mit der
Registernummer_des Standards {ibereirstimmt. Von' der Zghl-
nummer durch Bindestrich getrennt werden die letzten beiden

Ziffern des Jahres angegeben, in dem der Standard verbindlich
erklirt wurde.

Die Nummer darf nur einmal verwendet werden. Erfolgt
eine Uberarbeitung eines Standards durch die die Austausch- -
barkeit gegeniiber dem friitheren Zustand gewihrleistet ist, so
#ndern sich nur die durch Bindestrich getrennten beiden letzten
Zifferrs der Jahreszahl entsprechend dem Ausgabejahr, wiahrend
die Zghlnummer die gleiche bleibt.

Wird die Verbindlichkeit eines Standards aufgehoben, ohne
daB eine Neuausgabe erfolgt, so darf die betreffende Nummer
nicht v_riedet verwendet werden.

Gliederung des Inhalts

Allgemeire Regeln .

Standards miissen: in kiirzester Form die Grundforderungen
- enthalten, die die Parameter und die Giite der Erzeugnisse um-
fassend charakterisieren.

Standards diirfen nicht mit einer Vielzahl zweiirangiger
Forderungen iiberh#uft werden, die die technische Charakte-
ristik der Erzeugnisse und die Festlegung ihrer Giite kompli-
zieren, Es ist unbedingt darauf zu achten, daB in Standards
keine Fordefungen aufgenommen werden, die spezielle Xon-
struktionselemente der Erzeugnisse sowie Einzelheiten der
Technologie und der Fertigung enthalten, die in den Betrieben
laufend erginzt und verbessert werden. Solche Forderungen
wiirden den technischen Fortschritt hemmen und bewirken, daB
der Standard schnell veraltet.

Standards kénnen auch einen oder mehrere der in Punkt 3.2
genannten fiinf Abschnitte enthalten. Fur Standards, die all-
gemein zu beachtende Grundlagen festlegen, wie Grundnormen,
sind diese Regeln nur bedingt anwendbar. -~

Beispiéler und Erliuterungen, die nicht zum verbindlichen

- Text des Standards gehdren, sind kursiv zu setzen.
¥ :

®

Thhaltsverzeichnis

. Ein Inpaltsvenéid:nis ist nur dann aufzustellen; wenn der
Standard einen entSpredlerxdgn’Umfang besitzt.

gen (Esz,ak‘tions; und
n, konstruktive An-
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Standardentwiirfe tragen iiber dem Nummerfeld in Fett-
druck das Wort: , Entwurf® und das Ausgabedatum (Monat und
Jahr); unter dem Nummerfeld wird in Fettdruck angegeben:
»Einspriche bis . . ... an . ... . (Bild 3). (Vgl: Teil I, Ab-
schnitt. . .).

DK 621.9 Gruppe 300 | Entwurf augustisse

Feinmechanik und thlk .
Schleifzugaben fiir Bohrungen

MaBiz in mm Einspriiche 2-fach. bis 31. 10. 1956
an das Amt fiir Standardisierung

) . Berlin O 17, PostschileBtach 133
1 Geltungsbereich

Sobald ein Standardentwurf im Mitteilungsblatt des Amtes

. fiir Standardisierung veréffentlicht wird, erhilt dieser das TGL~

Sinnbild und die Zihlnummer. Diese Nummer wird nur von
der Registerstelle beim Amt fiir Standardisierung erteilt.

23 FuBleiste .

Die FuBleiste steht den Benutzern der Standards fiir eigene
Zwecke zur Verfiigung. Bei Entwiirfen kann sie fiir Kontroll~
vermerke benutzt werden (siche Bild 1).

2.4 Titel

Der Titel eines Standards soll kurz sein und muf klar er-
kennen lassen, worauf sich der Inhalt des Standards bezieht.

Der Haupttitel muB die Zuordnung klar erkennen lassen.
Das erste Wort im Haupttitel muB als Stichwort fiir das Auf-
finden im alphabetischen Standardverzeichnis geeignet sein.

Beispiel: .Werkzeugmaschinen fiir spanlose For-
mung® und nicht ,spanlos formende Werkzeugmaschinen®
Wird der so gebildete Titel zu lang, so wird ein Kurztitel

gebﬂdgt und in der Einleitung zum Standard eine entsprechende
Erliuterung gegebgn. B N

v
\

Betrifft ein Standard eine Gruppe von Erzeugnissen, ‘so’ mufd

ein Gruppentitel mit angegeben werden, der das iibergeordnete
Gebiet erkennen 148t. :

Beispiel: Walzwerke, Kreuzmuffen und Krguzspin-
-délm.
Falls erforderlich, ist der Haupttitel durch einen Untertitel
zu erginzen. i . o

~

’

Beispiel: Walzwerke ' ¢
Kreuzmuffen und Kreuzspindeln
Haupt- und An-schluﬂ.maﬁfe,w
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Angaben fiber die Kopﬁebh

Uber der Kopfleiste wird links die DK-Zahl angegeben, die
dss Amt fiir Standard:sxerung festsetzt.

Da eine Ordnung nach der DK nicht in allen Fillen zweck-
miBig ist, wird“zusiitzlich neben der DK-Zahl die Nummer der
Gruppe, zu der der Standard gehort, angegeben. Dadurch wird
eine Ordnung der Standards nach der ‘Warengruppe ermdglicht

- und der Abonnementsbezug der Standards erleichtert.
Die Gruppennuinmern werden nach TGL 2787-56 ,Gruppen-
_numerierung -%¥on Standards“ festgelegt. Die dort festgeleg-
ten 'Gruppennummern entspreclien im Aufbau dem A]lgemex—
nen Warenverzeichnis, sehen aber nur drei Stellen vor. Da im
Allgemeinen Warenverzeichnis bestimmte Gruppen nicht weit

- ’ erweitert.
i Uber der Kopfleiste wird rechts das Ausgabedatum (Monat
und Jahr) angegeben.

Angabenl unter dem Nummerfeld

Bei Neuausgabe eines Stindards ist unter dem Nummerfeld
die Nummer des Standards anzugeben, der bis zur Herausgabe
des vorliegenden Standards verbindlich war (Bild 2).

Gruppe

e . genug ausgebaut wurden, wurden die Gruppen 000, 700 und 800 -

1|

-
@
™

|

Ersetzt ein ausg\aafbelteter Standard einen oder mehrere
Standards die bis zum Erscheinen des neu herausgegebenen
verbmdhch waren, so ist ekenfalls unter dem Nummerfeld die
Nummer des vorher verbindlichen Standards anzugeben, uer
durch den vorliegenden ersetzt’ wird. .
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1.4 Ermittlungen iiber den Stand der Technik

Standards miisderi dem Jewelhgen Stand der Wissenschaft
und Tedmxk .entsprechen. Es sind deshalb griindliche Unter-
suchunge anzustellen, ddmit die technisch und wirtschaftlich
giinstigste Loésurig festgelegt werden kann. Wenn erforderlich,

miissen Berechnungen durchgefiihrt und Muster erprobt. wer-
den.

1.5 Rechtswxrkungen, Schutzrechtfragen

" Festlegungen rechthcher und kaufminnischer Art diirfen
nur insoweit Gegenstand eines Standards sein, als sie in un-
mittelbarem Zusammenhang mit technischen oder technisch-dko-
nomische'n Festlegungen stehen.

"Wird vor oder wihrend der Ausarbeitung festgestellt, daB

der Gegenstand oder das Verfahren mit Schutzrecht belegt ist,

' ist dieser Umstand sofort mit dem zustindigen Ministerium
und dem Amt fiir Standardisierung zu kliren.

1.6 Sicherheitsvorschriften u. a.

_ Bei der Ausarbeitung von Standards sind die einschldgigen
Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen sowie die Bestim-
mungen des Lébensmittel-, des Giftgesetzes, der Verkehrsver-
ordnungen usw. zu berilcksichtigen; d. h. es mufl dafiir gesorgt
werden, daB die Festlegungen in Stardards auf jeden Fall mit
diesen in Einklang stehen.

1.7 Beziehungen der Standards untereinander

© Das Gesamtwerk der Standards der DDR hildet ein einheit-
liches ‘Ganzes. Es ist deshalb darauf zu achten, daB der Zusam-
'menhang mit bereits bestehenden Standards, besonders mit sol-
chen, die Grundlagen festlegen, gewahrt bleibt.

Z KuSere Form des Standards

21 Format tmd Vordruck

Standards der DDR werden im Format A4 herausgegebem
In Sonderfillen konnen sie auch im Format A 2, auf: A4 ge-
faltet, herausgegeben werden.

Die Titelseite des Standards ist nach Bild 1 (sieche Seite 18)
auszufuhren. Die Folgesexten -sind nicht umrandet. Jede Seite,
die der Sei e 1 folgt, tragt in der duBeren oberen Ecke die Seiten-
~zahl und d1e Kennzeu:hnung des’ Standards.

‘ 2.2 Kopfleiste
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. Diese Regeln gelten fiir die
einheitliche Gestaltung von Stan-
dards. Sie erheben keinen An-
spruch . auf Vollstindigkeit. Sie
sind unter Berficksichtigung  der
besonderen Erfordernisse in den
einzelnen Zweigen der Volks-
wirtschaft anzuwenden.

Techniscke Normen: der Mi-
nisterien wund Betriebe - sollen
: sinngemiB nach ' diesen Regeln
gestaltet werden, weil rch
- die Weiterentwicklung einer Tech-
nischen Norm zum Standard er-
leichtert und eine einheitliche Ge-
staltung 'gewihrleistet wird.

Die Verbindlichkeit des bis-
herigen Standards TGL 03:1
-Blatt -2, .~Normungsarbeiten —
Richtlinien fiir die Gestaltung
von Technischen Normen, Giite-

" 'vorschriften und Lieferbedingun-
gen —, Ausgabe vom Dezember
1951,  wird mit. Wirkung vom
1. Januar 1957 aufgehoben.

1. Teghnisd!—ékqnoqﬁsche Grundsitze fiir die Ausarbeitung
1.1 Umfang des Standards . - , .

Bei Beginn der Ausarbeitung eines Standards ist zu kliren,
in welchem Umfange die Arbeiten"durchzufiihren sind und ob
die Durchfithrung nicht evtl. durch bestehende Schutzafiépriiche
behindert ist. Es ist z. B. festzulegen, ob das in Frage stehende
Erzeugnis vollstindig standardisiert werden. soll, also bis in alle
Einzelheiten, oder ob es geniigt, nur: Haupt- und AnschluBmagBe
zu standardisieren. Solche Uberlegungen sind duBerst wichtig,
damit der Standard auf lingere Zeit dem technischen Fortschritt
Rechnung tragen kann. .

_Standards miissen so formuliert werden, daB Mifverstind-
nisse und unterschiedliche. Auslegungen ausgeschlossen: sind.

- Untersuchungen iiber Bedarfsanforderungen und Erzeugungs- |
moglichkeiten ... .. . .. ... : :
Bei Beginn der Arbeiten an einer Standardisierungsaufgabe

ist durch. umfassende Marktanalyse. zu untersuchen, wie: groB
der etwa zu erwartende Bedarf an dem zu standardisierenden
Erzeugnis sein wird und welche M, ichkeitén zu seiner Erzeu- |
_gung vorhanden sind. Dadurch werden sich u. U. besondere'MaB- |

y deren Auswirkungen auf die Wirtschaft voll1§

(R

- sind; die einsehi
i v g
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De=s BeschluBprotokoll iiber die Verbindlichkeitserkliruyng
ist der Entstehungsakte beizufiigen. co

Das Amt fiir Standardisierung ist verpflichtet, den Druck des
Standards sowie die Bekanntgabe der Verpflichtung im Ge-
setzblatt der DDR zu veranlassen. Der Standard muB mit dar

i cer

Bekanntgabe im Gesetzblatt erhiltlich sein..
1

3. Aufbeben der Verbindlichkeit eines Standards

Die Verbindlichkeit eines Standards kann auf Antrag durch
das Amt fiir Standardisierung nach vorheriger Bekanntgabe der
beabsichtigten Léschung im Mitteilungsblatt »Standardigjierung*
aufgehoben werden. Das Amt ist verpflichtet, die Aufhebung der
Verbindlichkeit eines Standards der DDR im Gesetzblatt und
im Mitteilungsblatt des Amtes fiir Standardisierung bekannt~
zumachen.

Ausnahmegenehmigungen

Das Amt fir Standardisierung kann zeitlich und mengen-
miBig begrenzte Ausnahmegenehmigungen, bezogen auf ein
bestimintes Erzeugnis, erteilen.

Antrége auf Ausnahmegenehmigungsn sind in jedem Fall
an die fir den betreffenden Produktionszweig zustindige Zen-
tralstelle ir Standardisierung technisch und Skonomisch be-
griindet einzureichen. .

Die Zentralstelle fiir Stadardisierung priift die Berechtigung
und leitet die anerkannten Antrige zur Befilirwortung an die
Hauptverwaltung. Mit der Uberpriifung des Antrages auf Aus-
nahmegenehmigung ist in den Zentralstellen fiir Standardisie-
rung gleichzeitig zu untersuchen, ob sich eine Uberarbeitung des
bestehenden Standards mit Hinsicht auf die Anwendung neuer
Verfahren erforderlich macht.

e . ST

3 3 T ; E3 -
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Auf Grund der Einspriiche, Hinweise und Stellungnahmen
ist der Entwurf zu berichtigen. '

Der Minister beantragt die Verbindlichkeitserklirung des
Standards beim Amt fiir Standardisierung. Diesem Antrag ist
der berichtigte druckreife Entwurf in drei Exemplaren {(davon
eines pausfihig) und die Entstehungsakte beizufiligen.- Ein
Exemplar muB vom Leiter der Hauptverwaltung und vom
Minister unterschrieben sein.

Der Entstehungsakte sind durch das Ministerium insbeson-
dere folgende Unterlagen beizufiigen:
die Originalexemplare oder beglaubigien Kopien der
Stellurignahmen der besonders angesprochenen Minister,
Kopien der Protokelle von Sitzungen und Konferenzen,
die von der Zentralen Abteilung des Ministeriums im
Zusammenhang mit der Ausarbeitung des Standard-
~7  entwurfs durchgefiihrt wurden.

Aufgaben des Amtes fiir ‘Standardisierung

Das Amt fir Standardisierung hat die Aufgabe, die Mini-
sterien ‘bei der Standardisierung zu beraten und die Durch-
fiibrung des Planteils Standardisierung zu kontrollieren.

Die beratende und kontrollierende Titigkeit des Amtes fiir
Standardisierung bezieht sich auf die Zusammenarbeit mit den’
zustdndigen Zentralen Abteilungen der Ministerien.

Dariiber hinaus kann das Amt fiir Standardisierung im Ein-
vernehmen mit diesen an den Beratungen der Autorenkollektive
und der Normtechnischen Priifungsausschiisse der Zentralstellen

N

fiir Standardisierung teilnehmen.

Die beratende und konrollierende Titigkeit des Amtes fiir
Standardisierung soll sich insbesondere auf _die Anwendung der
gesamtdeutschen Normen (DIN) und der Staatlichen Allunions- -

_Standards (GOST) als Grundlage fiir die Ausarbeitung des

Entwurfs beziehen. Es ist ferner darauf zu achten, daB die’
Empfehlungen der ISO und anderer internationaler Organisa-
tionen, die vereinheitlichten Standards der sozialistischen Lin-
der sowie die Standards anderer Linder, soweit sie mit den
Aufgaben zusammenhingen, berlicksichtigt werden. )

Das Amt fiir Standardisierung hat die Aufgabe, fiir die
Dokumentation des entsprechenden Materials zu sorgen.

Der zur Verbindlichkeitserklirung eingereichte Standard-
entwurf wird. dem Normtechnischen Priifungsausschu8 beim

.Amt fiir Standardisierung vorgelegt. i

Dieser PriifungsausschuB3 setzt sich aus Ingenieuren zusam-
men, die vom Leiter des Amtes im Einverstindnis mit den
zustindigen Ministern berufen und abberufen werden. Der.
Vorsitzende des Priifungsausschusses ist Angehoriger des Amtes

¥ andardisierung. = :
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“allgeniein verwendeten Kopfleiste verbffentlicht werden. Das

TGL-Sinnbild darf in dieser Veroffentlichung noch nicht er-
scheinen.,

Der .vom Autor eingereichte Entwurf wird tiberprift, ge-
gebenenfalls tliberarbeitet und mit einer. Stellungnahme dem
Normtechnischer: PriifungsausschuB der Zentralstelle fiir Stan-
dardisierung zugeleitet.

Dieser PriifungsausschuB ist ein beratendes Organ der Zen-
tralstelle fiir Standardisierung und setzt sich aus erfahrenen
Ingenieuren des Produktionszweiges zusammen. Der Vorsit-
zende des Priifungsausschusses muB8 Mitarbeiter der Zentral-
stelle fiir Standardisierung sein und wird vom Hauptverwal-
tungsleiter berufen oder abberufen.

Sind nennenswerte oder umfangreiche Anderungen des Ent- -
wurfs durch die Zentralstelle fiir Standardisierung vorgenom-
men worden, so ist der Entwurf vor der Abgabe an den
PriifungsausschuB nochmals mit dem Autor zu besprechen. Die
zustiindige Hauptverwaltung und der Autor sind zur Sitzung des
Priifungsausschusses der Zentralstelle einzuladen und erhalten
ebenso wie die Mitglieder des Priifungsausschusses Kopien des
Entwurfs. ’ :

Der zu priifende Entwurf muB mindestens zwei Wochen vor
dem Priifungstermin im Besitz der Teilnehmer sein.

Der Priifungsausschu der Zentralstelle fiir Standardisierung
iiberpriift den Entwurf in der Hauptsache nach normtechnischen
Gesichtspunkten. Uber die Priifung ist ein Protokoll zu fihren,
das vom Vorsitzenden des Priifungsausschusses und dem Autor
des Standards zu unterschreiben ist. Der angenommene Entwurf
wird durch die Zentralstelle fiir Standardisierung druckreif,
einschlieBlich der erforderlichen Druckstodszeichnungen der
Hauptverwaltung iibergeben. Der Entstehungsakte sind beizu-
figen: : )

die Stellungnahme der Zentralstelle fiir Standardisie-
rung, der an die Mitglieder des Priifungsausschusses ver-
sandte Entwurf, das Protokoll iiber die Sitzung des Pri-
fungsausschusses. ‘

Aufgaben des Ministeriums

Die Hauptverwaltung ist fiir die Anleitung und Kontrolle
der Zentralstelle fiir Standardisierung verantwortlich.

Die Hauptverwaltung ist verpflichtet, zum Standardentwurf
jnnerhalb von zwel Wochen Stellung zu nehmen und den Ent-
wurf mit ihrer Stellungnahme der zustindigen Zentiralen Ab-
teilung des Ministeriums zu tibergeben. Mit der Stellungnahme
der Hauptverwaltung ist gleichzeitig der Vorschlag zum Plan
der Einfihrung durchzuarbeiten und zu bestitigen.

Die Zenirale Abteilung des Ministeriums legt der Entwurt
mit ihrer eigenen Stelungnahme dem Minister innerhalb von
zwel Wochen vor. Nach Zustimmung des Ministers beantragt die
Zentrale Abteixung die Vertffentlichung des Entwurfs im Mit-
teilungsblatt des Amtes fiir Stangapdisierung unter Angabe der
Einspruchsfrist und der Stelle, an die die Einspriiche zu richten
Die Verbffentlichung im -Mitteilungsblatt des Amtes fir

1 rmamu\éngpﬁmedemei Monate nach Ubergabe

die Zustimmungserklirung von

i Ammbmeersm-
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Republik, die Deutsche Schiffs-Revision und Klassifikation, die
Akademie fiir Sozialhygiene — Arbeitshygiene und é#rztliche
Fortbildung, das Ministerium des Innern — Hauptabteilung
Verkehrspolizei —, das Ministerium des Innern — Hauptver-
waltung Feuerwehr — oder andere Insfitutionen zur Stellung-
nahme heranzuziehen.

Die Stellungnahmen miissen ausreichende ‘Begriindungen
enthalten. :

Der Autor ist verpflichtet, die Stellungnahmen mit seinem
Kollektiv auszuwerten. Unter Beriicksichtigung der Stellung-
nahmen sind, wenn erforderlich, weitere Entwiirfe auszuarbeiten
und im vorher beschriebenen Verfahren zu behandeln.

Die auf diese Weise ausgereifte Fassung ist als letzter Ent-
wurf, gegebenenfalls nach . Durchfiihrung einer AbschluB-
besprechung geheftet (Entstehungsakte), unter dem Stichwort
und der Nummer der Planaufgabe mit nachfolgenden Unter-
lagen der Zentralstelle fiir Standardisierung einzureichen:

das Protokoll der AbschluBbesprechung oder die Zustim-
mungserklirungen der an der Ausarbeitung Beteiligten;
die technische und Skonomische Begriindung des Stan-
dards mit Angabe der hauptsichlichsten Hersteller und
Verbraucher und der prozentualen Verteilung des Er-
zeugnisses auf diese Hersteller und Verbraucher nach
Arten und GréBen sowie Kennzahlen, technische Be-
dingungen; .
Angaben-liber ‘den gegenwiirtigen technischen Stand des
zu standardisierenden Erzeugnisses in der DDR, in
Westdeutschland und im Ausland méglichst unter Bei-
fiigung von Anschauungsmaterial (Fotos, Skizzen);
die vorausgegangenen Entwiirfe;
die schriftlichen Siellungnahmen, Hinweise und Ver-
offentlichungen;
eine Aufstellung derjenigen Stellen, die zur Stellung-
nahme verpflichtet waren, aber ihre Stellungnahme nicht
einreichten und derjenigen, die um ihre Stellungnahme
gebeten wurden, aber diesem Wunsche nicht entsprochen
haben; ] .
einen Vorschlag fiir den Plan der Einfiihrung des Stan-
* dards. i A
Der Entwurtf ist vom Autor zu unterschreiben. Gleichzeitig
ist der. AbschluB der Arbeiten durch den Leiter der beauftrag-
ten Stelle sowie durch den Beauftragten fiir Technische Nor-
mung unterschriftlich zu bestiitigen.

2.2 Aufgaben der Zantra!ételle fiir Standardisierung
Die-Zentralstelle fiir' Standardisiérung ist mit Ubergabe der
Planaufgabe an die beaufiragten Stellen verpflicitet, mit: den
Autoren die normtechnische Konzeption der Aufgabe zu be-
raten, nach welcher die Vorlage und die Entwilrfe auszuarbeiten
sind. Py T LT
Die Zentralstelle fiir -Stand,
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zur Senkung der Selbstkosten und der Preise
oo Erzeugnisse flihren,
die Verklirzung der Projektierungszeiten er-
moglichen,
‘die Verkiirzung der Zeit fiir die Produktions-
. vorbereitung in der Konstruktion und Tech-
) ‘nologie ermdglichen, ’
A : zur Vereinfachung des Bestellwesens und der
] ) ) Lagerhaltung fiihren,
4 bei der Einfiihrung neuer Erzeugnisse und
) der neuen Technik in die Produktion helfen.
Standards diirfen den technischen Fortschritt
nicht hemmen und der Weiterentwicklung der—-
Wirtschaft nichi hinderlich sein.
7 Sie sollen so ausgearbeitet sein, daB8 sie in der
. Regel einige Jahre den Anforderungen geniigen.

i ) 2.1 Aufgaben des Autors und seines Kollektivs

Ausarbeitung von Standards ist Gemeinschaftsarbeit.

Entwiirfe der Standards werden durch den vom Ministerium
beauftragten Autor ausgearbeitet.

Die Autoren der Standards sind Angehonge volkselgener
Betriebe, ihnen gleichgestellter Institutionen oder vertraglich
T ’ } verpflichtete Spezialisten.

i Dem Autor steht der vom Ministerium festgelegte Mit-
1 arbeiterkreis geeigneter Fachleute (Autorenkollektiv) zur Ver-
0 fiigung. Es soll sich dabei je nach dem Umfang und der Bedeu-
A tung der Standardisierungsaufgabe um eine Gruppe von etwa
- 3 bis 5 Personen handeln. )

‘ Anderungen im Mitarbeiterkreis sind der Zentralstelle fiir
I Standardisierung vom Autor vorzuschlagen.

i ) Der Autor unterbreitét nach griindlichem Studium des
1 Quellenmaterials und der Skonomischen Bedingungen seinem
h Kollektiv eine Vorlage zur gemeinsamen Ausarbeitung eines
i Entwurfs. Diese Vorlage ist vorher mit der zu.standxgen Zentral-
stelle fiir Standardisierung zu beraten.

Der auf Grund der Vorlage ausgearbeitete Entwurf ist nach
Abstimmung mit der zustindigen Zentralstelle mit ausreichen-
der Erliuterung dem zur Stellungnahme heranzuziechenden
Kreis zuzustellen.

Der Autor kann diesen Kreis im Einvernehmen mit der :
Zentralstelle fiir Standardisierung' erweitern. Besonderer Wert i
ist darauf zu legen, daB Hersteller und Verbraucher gleicher-
N maBen beteiligt wervlen.
] Fiir Werkstoffe sowie industrielle und landwirtschaftliche
1 : : Erzeugnisse, die die Gestndheit der Bevolkerung nachteilig
g : ' .- beeinflussen. kénnen, ist das. Ministerium fiir Gesundheitswesen :
zur Stellungnabome verpflichtet. . . .
" ‘Des gleiche gilt fiir madizinische Rohstoffe und Prhparate
sowie Medikamente, Geriite, Einrichtungen und Bauten, die der ‘
thﬂlm odm.- dszn wtbeugenden Gesundheitsschutz -

il

3

e

% det technischen: Sicherheitsvor-
oder: . ‘der technischen. Uber-
, .d,«a wﬂs zastiindigen  Aufe

mmm
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Zwei Exemplare des vom Minister anerkannten Planteils
Standardisierung verbleiben im Ministerium, damit bereits

Vorarbeiten fiir die unter 1.6 genannten Arbeiten geleistet
werden kénnen.

1.5 Bestiitigung des Planteils Standardisierung durch den
Vorsitzenden der Staatlichen Plankommission

Das Amt fiir Standardisierung stellt die von den Ministern
anerkannten Pline zum Volkswirtschaftsplan —_Planteil Stan-

dardisierung — zusammen und iibergibt diesen etwa bis zum
30. September an den Vorsitzenden der Staatlichen Plankom-
mission.

Der Vorsitzende der Staatlichen Plankommission - bestitigt
den Volkswirtschaftsplan — Planteil Standardisierung — und
gibt den bestitigten Planteil Standardisierung an das Amt fiir
Standardisierung bis zum 20. Oktober zurlick.

Das Amt fiir Standardisierung gibt den bestitigten Planteil
Standardisierung bis zum 31. Oktober an die Minister zuriick.

1.6 Bearbeitung des bestiitigten Planteils Standardisierung in den
Ministerien
Die Ministerien legen fest:
die mit der Durchfiihrung beauftragte Stelle,
den mit der Durchfithrung Beauftragten (Leiter des
Autorenkollektivs, in der Folge als ,Autor* bezeichnet),
die an der Ausarbeitung zu Beteiligenden (Autoren-
kollektiv),
die zur Stellungnahme Verpflichteten und die zur
Stellungnahme Aufzufordernden,
die Plansumme und den Terminplan.

Diese Arbeiten sind bis zum 5. November abzuschlieBen und
die Unterlagen an die mit der Durchfiihrung beauftragten
Stellen bis'zum 30. November zu iibergeben.

1.7 Finanzierung der Standardisierungsarbeiten
Die Standardisierungsa¢beiten wzerden nach der Direktive
des Ministeriums der Finanzen (fiir die Aufsiellung des Staats-
haushaltsplans unter Kap. 6i8) finanziert.

2. Aasarbeitung vou Siandsris

Standairds eind so auszuarbeiten, daB sie
der Sicherung der Qualitiit industrieller und
landwirtschaiilicher Erzcugnisse dienen,
die Vereinheilichung von Teilen, Baugruppen
und ' einzelnen Frzeugnissen durch Beseiti-
gung einer u.nndtigen Vielfalt gewihrleisten,
- die Alstavschbarkeit von Teilen und Bau-
\gturpen gewibrleisten,
dem zweckentsv:rechenden Finsatz sowie der
rationcilen Ausnutzung der Werk- und Hilfs-
stoife dienen,
die HersteHur:: und den Bezug von Ersaty-
und- Verschieifteilen ecm’ gichen, :
die Plavung des Materislaufwandes durch
‘Feéstlegung hichstialusdiger Verbraudisnor-

ke
*
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»® ':‘ef e ® e
® " +“sram den Hauptverwaltungen wird der Planentwurf nach

a 5’},":&!3;15@111«1 Bestitigung durch den Hauptverwaltungsieiter der

‘s ,".-'zug'tiigﬂigep",’Zentralen‘ Abteilung des Ministeriums eingereicht.

o et °Fe $le gustindigen Zentralen Abteilungen fassen nach Priifung

o e

. o UNY ABstimmung die Planentwiirfe der Produktionszweige zum
. Blasenfayrt des Ministeriums zusammen und legen

die T=rmine

e - $ug “dent Anttag -auf Verbindlichkeitserkldrung der zu bearbei-
° o, « tetiglen 2A1}tga°ben fest. Die Ministerien haben Vorschlige, die in

°o . die Zustindigkeit’eines anderen

Ministeriums fallen, diesem zur

.. Ryfyisheme in dessen Planentwurf zuzuleiten und dem Amt fiir
- & Bandindisierung eine entsprechende Mitteilung zu geben.

S Per Plagentwurf des
. <. ‘bestitigene ‘

o

Ministeriums ist durch den Minister zu

< ‘..  Per Zusammengestellte und nach Hauptverwaltungen geglie~

. dert€ Planemtwurf des Ministeriums ist
vgung bis zum 15. Juni dem
‘geben. <

- Die
einzureichen:

T nitt A Mt 1

in zweifacher Ausferti-
Amt fiir Standardisierung zu liber-

Planentwiirfe sind nach folgendem Schema listenmiBig

1td. Bezeichnung (Thema) u, sggrd?gg;?gdgr :::;_N"""

Nr. Inhalt des Staf‘d“d‘ arbeitung des Standards

Termin fir den
Antrag auf Verbind-
lichkeit durch den
Minister

1 - 2 3

4

Abschinitt B Minister}

Begriindung tir die Not-
wendigkeit der Uber-
priifung des Standards

1.

Bezeichnung (Thema) u,
Nr. Inhalt des Standards

Termin tir die Abgabe
des Uberprilfungs-
ergebnisses

1° 2 3

4

A itt C Ninisteri

Bezeichnung (Them: Begriindung fir die Not-

ud. Inhalt des Standard:) o wendigkeit der Aus-
arbel des dards

Nr.

Termin £iir den Antrag
auf Verbindlichkeit
durch den Minister

1 3 3

4

. 13 Bearbeitung des Planteils Standardisierung im Amt fiir

- Standardisierung

Das Amt fiir Standardisierung iiberpriift die von den Mini-

sterien eingereichten Planentwiirfe und stimmt diese unter-
einander ab. Hierbei kldrt das Amt im Einvernehmen mit den

Winisterien, ob die vorgeschlagenen
Standardisierung oder in den Plan

Aufgaben in den Planteil
der Technischen Normung

der Ministerien aufgenommen werden sollen.
Nach Uberpriifung sind die Entwiirfe der Ministerien zum

Planteil Standardisierung
zustellen. Drei Exemplare
vom Amt fijr
* 10. September zu geben.

des Volkswirtschaftsplans zusammen-
des Planteils Standardisierung sind
Standardisiermxg an die Ministerien bis zum

\‘ .
Jede Planaufgabe erhilt eine Kenn-Nummer, die,vom Amt

* sur Standardisierung festgelegt wird.

o

1.4 Anerkennung des Planteils Standardisierung durch den
Mirister

DervomAmtﬁﬁ
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1. Planung der Standardisiemng und Ausarbeitung des Volks~
wirtschaftsplans — P tandardisierung —

Der Planteil Standardisierung wird vom Amt fiir
Standardisierung nach Abstimmung der Planentwiirfe
der Ministerien zusammengestellt. Aufgaben von beson-
derer volkswirtschaftlicher Bedeutung werden als R —
Themen' gekennzeichnet. ‘ '

Der Planteil Standardisierung ist ,Vertrauliche
Dienstsache“.

1.1 Der Planteil anmhrdisietnng ist in folgende Abschnitte ge~
gliedert:

A: Aufgaben, die im Planjahr za Standards der DDR fiihren.

B: Aufgaben zur Uberpriifung von Standards der DDR. Das
Uberpriifungsergebnis mufl spiitestens bis Ende Juni des
Planjahre$ vorliegen, damit Aufgaben, die sich daraus er-
geben, in den Planteil Standardisierung fiir das folgende
Jahr aufgenommen werden kénnen.

C: Aufgaben, die im Planjahr nicht zu Standards der DDR
fithren.
Im Planjahr 1957 ist eine Ubergangsregelung notwendig;
Deshalb enthilt der Planteil Standardisierung 1957 ausnahms-
weise noch folgende Abschnitte:

D: Aufgaben aus dem Plan des Jahres 1256 einschliefllich der
Nachtriige I bis IIl und Aufgaben, die dem Ministerien zur
fachlichen und normtechnischen Uberarbeitung zuriick-~
gegeben wurden und die in den Jahren 1957 oder 1958 zm
Standards der DDR fiihren.

E: Aufgaben zur Fertigstellung der im Amt fiir Standardisie-
rung vorliegenden Entwiirfe, die im Jahr 1956 noch nicht
zu Standards der DDR gefilhrt haben. Diese Aufgaben
werden durch das Amt fiir Standardisierung zu Ende
gefiihrt.

1.2 Bearbeitung der Vorschlige fiiy den Planiell Standardisierung
in Petrieben, Zontrallhlhu fiir Standardisierung und
Ministerien

Vom Amt #ir Standand,tgimng werden bis zum 15. Februar
an die Ministerien Direktiven unter Beriicksichtigung der
Republikschwerpunkte bekanntgegeben. Die Ministerien haben
die Aufgabe, hiernach die Aufschliisselung der Republik-
schwerpunkte, auf die Produktionszweige zugeschnitten. den
Zentralstellen filr Standardisierung ru geben. In gleicher Weise
informieren die Zentralstellen fiir Standardisiorung die Betriebe
und fordern sié gleichzeitig sur Binreichung von entsprechender
Planvorschligen auf.

Die volkseigenen Betriebe und die jhnen gleichgestellten
ImmMim nach der Direktive d”d:m?sieﬁams
(Haup umdmdxeigemanangen e Vorschlige
zum. Plantei? Standardisierung unter. deerozmbmtec
. 1562 aus und g
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Den Richtlinien fiir die Standardisierung in der
Deutschen Demokratischen Republik liegen zu-
grunde:

1. Verordnung f{iber die Einfithrung Staatlicher
Standards und Durchfiihrung der Standardi-
sierungsarbeiten in der Deutschen Demokra-
tischen Republik vom 30. September 1954
(GBL S. 821).

2. BeschluB des Ministerrats der Deutschen
sDemokratischen Republik iiber MaBSnahmen
zur Forderung des wissenschaftlich-techni-~
schen Fortschritts in der Deutschen Demo-
kratischen Republik vom 21. Juli 1955 (GBL1I
S. 521).

Diesen gesetzlichen Bestimmungen entsprechend
gehen die Richtlinien davon aus, daB sich die
Standardisierung der Produktion in der Deutschen
Demolkratischen Republik auf ein umfassendes
System der Technischen Normung in den Betrieben
und in den Industriezweigen stiitzt. Dabei ist fol-
gendes zu beachten:

Die Minister sind fiir die Stan-
dardisierung in ihren Aufgaben-
bereichen verantwortlich. -

Standards werden nach dem

Volkswirtschaftsplan — Planteil
Standardisierung — ausgearbeitet.'

Die Entwiirfe fir Standards
sind mnach einheitlichen Richt-/
linien gestaltet.

Antriige auf Verbindlichkeit
von Standarfis- stellen die lylini-
ster. Zu diesen Antriigen mub die
Zustimmung der Minister ’vor-
liegen, in deren Alesabenbetoidl
der Standard wirksam wird.

Die Einfithrungstermine der
Standards in die Produktion sind
festzulegen. .

Standards sind in der Wirt-
schaft und im &ffontlichen Leben
einzvhalten. . Abweichungen #ind
nur auf Grund /ven Ausnahme-

igungen zulBss)
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Teil I

Planung, Ausarbeitung und Verbindlich-
keitserklirung von Standards der DDR
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Teil I
Planung, Ausarbeitung vnd
Verbindlichkeitserklirung
von Standards der DDR

Teil II™

Planung, Ausarbeitung und
Inkraftsetzung von
Technischen Normen

Teil III

Gestaltung der Standards
der DDR

Teil IVY) ’
Gesamtdeutsrhe und inter-
. . nationale Zusammenarbeit
’ in der Standardisierung

*) In Vorbereitung, wi:d 1257 zur Diskussion gestelit,
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RICHTLINIEN

fiir die

STANDARDISIERUNG

in der Deutschen Demokratischen Republik

: (Entwurf Oktober 1956)
1 Als Manuskript gedruckt

Amt fur Standardisierung
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